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CAIET SARCINI

1. EXECUTAREA LUCRARILOR DE TERASAMENTE

1.1. Aspecte generale

Lucrarile de sapaturi nu se vor putea ataca Tnainte de a fi executate toate activitatile pregatitoare care
urmeaza sa fie descrise in continuare.

Trebuie subliniat faptul ca toate eventualele neconcordante dintre situatiile avute in vedere la proiectare
(pe baza studiului geotehnic) si cele constatate direct pe teren la executarea sapaturilor vor fi aduse la
cunostinta proiectantului pentru stabilirea de masuri corespunzatoare.

Antreprenorul impreuna cu beneficiarul va asigura prin colaborare cu un laborator autorizat efectuarea

tuturor incercarilor si determinarilor rezultate din aplicarea prezentului caiet de sarcini.

1.2. Standarde si normative
Lucrarile de sapaturi se vor executa in stricta concordanta cu urmatoarele prescriptii tehnice de baza:

-STAS 9824/0-74
-STAS 9824/1-87
-STAS 1243-88
-STAS 1913/1-82
-STAS 1913/3-76
-STAS 1913/4-86
-STAS 1913/5-85
-STAS 1913/6-76
-STAS 1913/8-82
-STAS 1913/12-88

-STAS 1913/13-83

-STAS 1913/15-75
-STAS 8942/1-89

-STAS 8942/2-82
-STAS 8942/3-90
-STAS 8942/6-75

-STAS 2745-90
-ST 016-1997

-STAS 6054-77
-C 169-88

-NP 001-96

-NP 074-2007
-NP 120-2006

-NP 125 -2010

-C 168-80

-GE 028 - 97
-C 16-84

Trasarea pe teren a constructiilor. Prescriptii generale

Trasarea pe teren a constructiilor civile, industriale si agrozootehnice

Teren de fundare. Clasificarea si identificarea pamanturilor

Teren de fundare. Determinarea umiditatji

Teren de fundare. Determinarea densitatji pamanturilor

Teren de fundare. Determinarea limitelor de plasticitate

Teren de fundare. Determinarea granulozitatii

Teren de fundare. Determinarea permeabilitatii Tn laborator

Teren de fundare. Determinarea inal{imii capilare in pamanturi necoezive

Teren de fundare. Determinarea caracteristicilor fizice si mecanice ale
pamanturilor cu umflari si contractii mari

Teren de fundare. Determinarea caracteristicilor de compactare Incercarea
Proctor

Teren de fundare. Determinarea greutatii volumice, pe teren

Teren de fundare. Determinarea compresibilitatii pamanturilor prin

Tncercarea in edometru

Teren de fundare. Determinarea rezistentei pamanturilor la forfecare, prin
Tncercarea de forfecare directa

Teren de fundare. Determinarea modulului de deformatie liniara

prin Tncercari pe teren cu placa

Teren de fundare. Incercarea pamanturilor la compresiune monoaxiala

Terenul de fundare. Urmarirea tasarii constructiilor prin masuri topografice
Specificatie tehnica. Criterii si metode pentru determinarea prin masuratori a
tasarii constructiilor. Instructiuni tehnice pentru determinarea prin metode
topogeodezice a deplasarii constructiilor datorate deformatiilor terenului de
fundare

Terenul de fundare. Adancimi maxime de Tnghet

Normativ pentru executarea lucrarilor de terasamente pentru realizarea fundatiilor
constructiilor civile si industriale

Cod de proiectare si executie pentru constructii fundate pe pamanturi cu umflaturi
si contractji mari (PUCM)

Intocmirea si verificarea documentatiilor geotehnice pentru constructii

Normativ privind cerintele de proiectare si executie a excavatiilor adanci in zone
urbane

Normativ pentru proiectarea si executarea construciiilor fundate pe pamanturi
sensibile la umezire

Instructiuni tehnice pentru consolidarea pamanturilor macroporice si a nisipurilor
prin silicatizare si electrosilicatizare

Ghid pentru executarea lucrarilor de drenaj orizontal si vertical

Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de construcitii si instalatiilor
aferente
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-GE 026-1997 Ghid pentru executia compactarii in plan orizontal si inclinat a terasamentelor

- GT 067-2014 Ghid privind controlul lucrarilor de compactare a paminturilor necoezive

-NE 008-97 Normativ pentru imbunatatirea terenurilor de fundare slabe prin procedee
mecanice

-C 29-1985 Normativ privind imbunatatirea terenurilor de fundare slabe prin
procedee mecanice

-C 56-85 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente

-C 56-2002 Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii

aferente. Instructiuni pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor ascunse la
constructii si instalatji aferente

Modificarile ulterioare Tn cadrul prescriptiilor din lista de mai sus ca si orice alte prescriptii noi aparute
sunt obligatorii atat pentru proiectant cat si pentru executant.

1.3.Responsabilitatile partilor din contract la executia lucrarilor de terasament

Prin contractul de realizare a lucrarilor, cele doua parti - investitorul (beneficiarul) si antreprenorul - au
urmatoarele obligatii in ce priveste lucrarile de terasamente:

Investitorul are obligatia sa-si procure toate autorizatile si avizele prevazute de lege precum si
regulamentele care sa-i permita executarea lucrarilor in cauza. De asemenea are obligatia sa-i predea
executantului amplasamentul viitoarei construciii, prin aceasta intelegand trasarea axelor de baza, indicarea
bornelor de referinta, a cailor de circulatie si a limitelor terenului pus la dispozitia antreprenorului. Predarea
se face pe baza de proces-verbal de predare-primire semnat de ambele parti contractante.

Antreprenorul are obligatia sa execute lucrarea n termenii contractului, pe propria raspundere, pe baza
datelor prevazute in proiect. Pentru aceasta, antreprenorul trebuie sa verifice documentele primite de la
investitor si sa-l Tnstiinteze de eventualele erori si inexactitafi constatate.

Tnainte de Tnceperea lucrarilor, cele doua parti contractante trebuie sa stabileascd de comun acord
conditiile specifice speciale de executie si anume:

e locul de depozitare a pamantului rezultat din sapatura;

e sursa de pamant pentru realizarea de umpluturi sau locul de depozitare a paméantului rezultat din
sapaturi apt pentru umpluturi;

e locul de depozitare a pamantului vegetal;

o distantele de transport ale pamantului ca si ale altor materiale utilizate.

1.4.Pregatirea terenului Tn vederea inceperii lucrarilor

Activitatile care trebuie executate Tnainte de Tnceperea lucrarilor de sapaturi sunt prevazute la
punctele 2.1+2.12 din normativul C 169-88 si constau in principal in urmatoarele:

a. Indepartarea stratului vegetal, transportul si depozitarea acestuia in locuri fixate; grosimea stratului de
paméant vegetal se va stabili prin sondaje si in principiu este indicata in studiul geotehnic.;
b. eliberarea terenului se face de regula mecanizat, cu buldozerul, iar incarcarea Tn autobasculante se va
face fie manual (prin Tncarcarea directa), fie mecanizat (cu Incarcatoare frontale);
c. eliberarea terenului se face pe Tntreaga suprafata, pe care urmeaza sa se execute lucrarile;
d. Tn conditii de timp dificil (ploi, zapezi) se vor lua masuri pentru Tndepartarea apelor de suprafata, prin
rigole create de la inceput pentru a servi pe toata perioada lucrarilor;
e. scurgerea apelor superficiale, spre terenul pe care se executa lucrarile de construciie, va fi oprita prin
executarea de sanfuri de garda sau rigole ce vor dirija aceste ape Tn afara zonelor de lucru;
f. materializarea gospodariilor subterane, pozitia lor, cotele la care se gasesc si executarea lucrarilor de
deviere (acolo unde este cazul) sau de demolare a celor scoase din functiune; aceasta etapa se va putea
realiza numai cu acordul si sub controlul beneficiarilor acestor gospodarii.

1.5. Trasarea obiectivului

Trasarea obiectivului se face Tn conformitate cu prevederile normativului C 169-88, punctul 3 si STAS
9824/1-87 si anume:
a. fixarea bornelor de reper in teren si a axelor constructiilor pe baza planului de situatie, etapa ce se
executa de investitor la predarea amplasamentului catre antreprenor;
b. trasarea lucrarilor in detaliu, operatie ce se face de catre antreprenor.
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Metodologia de trasare si abaterile admise sunt stabilite Tn prescripiiile sus mentionate.
1.5.1.Abateri limita privind precizia amplasamentului si a cotei de nivel

e pentru pozitia in plan orizontal a axelor 3 mm
e pentru poztia in plan vertical a cotei de nivel +5mm

1.6.Prevederi de executie a terasamentelor pe timp friguros

In situatia executarii lucrarilor de sapaturi si umpluturi Tn perioada anotimpului friguros este obligatorie
respectarea masurilor generale si a celor specifice lucrarilor de paméant prevazute in normativul C16-84,
capitolul 6.

1.7. Sapaturi si sprijiniri

1.7.1.Executarea sapaturilor

La executia sapaturilor in transee se vor avea in vedere si precizarile din codului de proiectare NP 001-
96 si normativului P 7-2000 referitoare la modul de colectare si evacuare a apelor din precipitatii si va trebui
sa se urmareasca permanent urmatoarele aspecte:

a. sa nu se afecteze echilibrul natural al terenului din jurul gropii de fundatie sau in jurul fundatiilor, pe o
distanta suficienta pentru ca stabilitatea construcfiilor invecinate existente sa nu fie periclitata;

b. sa se asigure pastrarea sau imbunatatirea caracteristicilor pamantului de sub talpa de fundatie;

c. sa fie asigurate securitatea / protectia muncii in timpul lucrarilor.

In situatia In care executarea sapaturilor pentru fundatii implicd dezvelirea unor retele de instalatji
subterane existente (apa, canal, gaze, electrice) care raman in functiune, se vor lua masuri de protectie
Tmpotriva deteriorarii acestora, iar executarea sapaturilor va incepe numai dupa obtinerea aprobarii unitatilor
beneficiare ale retelelor.

In cazul sapéturilor deasupra unor retele electrice, acestea se vor realiza numai In prezenta
reprezentantului unitatii care exploateaza reteaua electrica respectiva; aceasta va indica la fata locului
masurile de protectie a cablului si de evitare a accidentelor posibile prin electrocutare.

Sapaturile pentru fundatii trebuie sa fie organizate astfel ca, in orice faza a lucrului, fundul sapaturii sa
fie Tnclinat spre unul sau mai multe puncte in vederea unei eventuale colectari a apelor care pot apare si
evacuarea lor In conditii optime.

Sapaturile manuale sunt indicate in situatia Tn care spatiile pentru utilajele de sapat nu permit
manevrarea lor, in zone unde exista indicate gospodarii subterane ce nu pot fi dezafectate sau mutate
si sunt Tn stare de functionare, cat si pentru aducerea gropilor de fundatie la cotele din proiect dupa
executarea lucrarilor de sapaturi mecanizate.

Sapaturile ce se executa cu excavatoare nu trebuie sa depaseasca, Tn nici un caz, profilul proiectat
al s&paturii. In acest scop sapatura se va opri cu 20-30 cm deasupra cotei profilului sapaturii, diferenta
executandu-se cu alte utilaje mecanice de finisare (buldozere, gredere) sau manual.

1.7.2.Siguranta sapaturilor si protectia taluzelor (sprijiniri)
Pentru mentinerea stabilitatii malurilor vor trebui luate urmatoarele masuri:

e pamantul rezultat din sapatura nu va fi depozitat la o distanta mai mica de 1,00 m de marginea gropii
de fundatie Tn cazul sapaturilor de pana la 1,00 m adancime; distanta se poate lua in principiu egala
cu adancimea sapaturii;

o terenul din jurul sapaturii nu va fi Tncarcat si nici supus la vibratii;

e se vor lua masuri de Tnlaturare rapida a apelor din precipitatii sau provenite accidental;

e cand realizarea fundatiilor de beton nu se face imediat dupa executarea sapaturii in cazul terenurilor
sensibile la actiunea apei, sapatura se va opri la o cota mai ridicatd decat cea finala pentru a
impiedica modificarea caracteristicilor fizico-mecanice ale terenului de sub talpa fundatiei astfel:

- pentru nisipuri fine 0,20...0,30 m;
- pentru pamanturile argiloase 0,15...0,25 m;
- pentru pamanturile sensibile la umezire 0,40...0,50 m.

Saparea si finisarea acestui strat se va face imediat Thainte de inceperea execufiei fundatiei.
Sapaturile cu pereii verticali nesprijiniti se pot executa cu adancimi pana la:

e 0,75 m n cazul terenurilor necoezive si slab coezive;

e 1,25 m in cazul terenurilor cu coeziune mijlocie;

e 2,00 m in cazul terenurilor cu coeziune foarte mare.
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Sapaturile cu pereti in taluz se pot executa n orice fel de teren cu respectarea urmatoarelor conditii:
e pamantul are o umiditate naturala de 12-18% si se asigura conditiile ca aceasta sa nu creascy;
sapatura de fundatie nu sta deschisa mult timp;
panta taluzului sapaturii, definita prin tangenta unghiului de inclinare fata de orizontala (tg B = h/b) sa
nu depaseasca valorile maxime admise pentru diverse categorii de pamanturi date in tabelul de mai

jos:
Adéancimea sapaturii
Natura terenului | panala 3 m mai mare de 3 m
(tg B = h/b) (tg B = h/b)
nisip,pietris 1/1,25 1/1,50
nisip argilos 1/0,67 1/1
argila nisipoasa | 1/0,67 1/0,75
argila 1/0,50 1/0,67
loess 1/0,50 1/0,75

In cazul sapaturilor manuale cu adancime peste 2,00m taluzul trebuie executat in trepte, prevazandu-
se pe Tnalfime banchete care sa permita evacuarea pamantului prin relee; banchetele vor avea latimea de
0,6-1,00m si distantele pe verticala intre ele de circa 2,00m.

Sapaturile sub nivelul apelor subterane sau n terenuri cu infiltratii puternice de apa se vor executa prin
sprijinirea peretilor sapaturii de fundatie cu palplanse metalice, cu sau fara ancoraje. indepartarea apei se va
realiza prin EPUISMENTE DIRECTE (C 169-88, Anexa 1, pct.2), prin pomparea directa a apei din gropile de
fundatie sau EPUISMENTE INDIRECTE (C 169-88, Anexa 1, pct.3) prin coborarea nivelului apei subterane
cu ajutorul unor puturi filtrante sau filtre aciculare amplasate in afara contururilor excavate. La conceperea
solutiei se vor avea Tn vedere prevederile din normativul NP120-2006.

1.7.3.Verificarea si receptia lucrarilor de sapaturi si sprijiniri
Operatiunile de control si de avizare a executiei lucrarilor de sapaturi se desfasoara in conformitate cu
“Programul de control”, Tntocmit de proiectant si insusit de beneficiar si executant.
In etapa de realizare a sapaturilor se urmaresc urmétoarele obiective si se intocmesc actele
corespunzatoare care vor face parte integranta din documentatia cartii tehnice a construciiei:

a. preluarea amplasamentului se face pe baza unui “proces-verbal de predare-primire” a
amplasamentului si a bornelor de reper, semnat de beneficiar si proiectant In calitate de predator si de
executant in calitate de primitor;

b. executantul asigura trasarea obiectivului pe amplasamentul stabilit;

c. confirmarea executarii trasarii si a operatiilor de nivelment, in conformitate cu prevederile proiectului,
se asigura prin “proces-verbal de trasare a lucrarilor” semnat de beneficiar si de executant;

d. se preleveaza probe de laborator pentru verificarea terenului sub cota de fundare (cel putin una la 200
mp suprafata sapatura si minim 3 pe obiect);

e. verificarea de beneficiar si executant a realizarii sapaturilor si sprijinirilor la cotele de nivel cerute de
proiect; confirmarea verificarii si a constatarilor facute cu aceasta ocazie se consemneaza in “procesul
verbal de lucrari ascunse privind verificarea cotei de fundare”.

1.8.Umpluturi de pamant, balast si piatra sparta. Compactari

1.8.1.Descrierea lucrarilor. Materiale si tehnologii de executie

Umpluturile de pamant care urmeaza sa se efectueze in cadrul santierului sunt in jurul elementelor de
constructii - fundatii, grinzi de fundatii, canale, pardoseli.

Materialele pentru umpluturi trebuie sa fie pamanturi coezive; este interzisa folosirea pamanturilor cu
contractii si umflari mari, prafuri, maluri, argile moi si cu con{inut de materii organice (vegetal).

Umpluturile din paméanturi loessoide, paméanturi coezive compactate cu maiul greu si pamanturi
necoezive compactate prin vibrare se vor executa conform normativelor C 29-85 si NE 008-97.

Pentru compactarea umpluturilor se vor folosi mijloace mecanice terasiere pentru spatiile largi
exterioare si maiuri mecanice de 60-200kg cu motor cu explozie sau actionate electric Prin proiect s-a stabilit
grosimea optima a stratului elementar compactat h=15+20cm. Se vor stabili in mod experimental numarul de
treceri (n) ale utilajului compactor, necesar aducerii stratului elementar la parametrii ceruti in proiect: gradul
de compactare D(%) sa aiba valoarea Dminim=92% $i Dmediu= 95 %.

Umiditatea pamantului se va verifica inainte de compactare, trebuind sa se inscrie Tn mod omogen in
domeniul N = 16 +22; in nici un caz nu se va folosi material supraumezit (W >22%).

Inainte de compactare se va asigura faramitarea bulgarilor mari cu lopata.

Pagina 4 din 25



PROIECTANT REZISTENTA: BENEFICIAR:
S.C. TOTAL BUILDING DESIGN S.R.L. ORASUL TARGU - NEAMT PRIN
CUI 43590207, 122/206/2021 PRIMARIA ORASULUI TARGU - NEAMT

str. Mihail Kogalniceanu nr. 6,mun. lasi, jud. lasi
tel. 0744 372 764

Operatiunile de umplutura de langa fundatji se vor efectua dupa ce toate lucrarile de constructii au fost
executate, respectiv dupa ce s-au decofrat toate elementele monolite si au fost scoase din sapatura
cofrajele.

Inainte de executia umpluturilor se vor extrage din incinta sapaturii toate obiectele cazute langa fundatii
(bolovani, resturi vegetale) si celelalte impuritati.

1.8.2.Teste, incercari, verificarea calitativa a umpluturilor
Premergator si pe parcursul executarii lucrarilor de umpluturi se vor verifica:
corespondenta naturii terenului cu cel prescris n proiect;
cotele de nivel ale fundului sapaturii in vederea inceperii lucrarilor de fundatii;
calitatea materialului utilizat pentru umpluturi, continutul Tn materiale organice si impuritati;
respectarea tehnologiei de compactare (manuala, mecanizata) din proiect;
realizarea gradului de compactare prevazut prin proiect.

Verificarile se vor face pe probe luate din fiecare strat realizat cu o frecventa de proba la 50+100
m? de umplutura. Receptia umpluturilor se face prin confirmarea verificarilor si a constatarilor facute cu
aceasta ocazie care se consemneaza in “procesul verbal de lucrari ascunse privind verificarea calitativa
a umpluturilor”, de catre executant si beneficiar la finalizarea executiei lucrarilor de terasamente.
2. LUCRARI DE BETOANE MONOLITE

2.1.Aspecte generale

In cadrul acestui capitol se vor trata Tn general lucrarile de cofrare, armare si de turnare a betonului
Tn fundatii, grinzi si plansee.

2.2.Standarde si normative

Lucrarile de betoane se vor executa respectand cu strictete urmatoarele acte normative:

- SR EN 196-2 :2006 Metode de Tncercari ale cimenturilor. Partea 2: Analiza chimica a cimenturilor

- SR EN 196-3:2006 Metode de Tncercari ale cimenturilor. Partea 3: Determinarea timpului de priza
si a stabilitatji

- SR EN 196-6: 1994 Metode de Tncercari ale cimenturilor. Partea 6: Determinarea finetii

- SR EN 197-1: 2002 Ciment — Partea 1: Compozitie, specificatii si criterii de conformitate ale
cimenturilor uzuale

- SR EN 450: 2006 Cenusa zburatoare pentru beton. Definitii, conditji si criterii de conformitate

- SR EN 933-1 :2002 Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale agregatelor.
Partea 1: Determinarea granulozitatii. Analiza granulometrica prin cernere

- SR EN 934-2:2003 Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Partea 2: Aditivi pentru beton. Definitji,
conditii, conformitate, marcare si etichetare

- SR EN 1008: 2003 Apa de preparare pentru beton — Specificatii pentru prelevare, incercare si

evaluare a aptitudinii de utilizare a apei, inclusiv a apelor recuperate din
procese ale industriei de beton, ca apa de preparare pentru beton

- SR EN 1097-1: 1998 Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 1: Determinarea rezistentei la uzura (micro-Deval)

- SR EN 1097-2: 1998 Tncercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 2: Metode pentru determinarea rezistentei la sfaramare

- SR EN 1097-3: 2002 Tncercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale

agregatelor. Partea 3: Metode pentru determinare masei volumice Tn vrac si a
porozitatii intergranulare

- SR EN 1097-6: 2002 Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 6: Determinarea masei reale si a coeficientului de
absorbtie a apei

- SR EN 1992-1-1 Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-1: Reguli generale si reguli pentru
cladiri

- SR EN 12350-1: 2003  Incercare pe beton proaspat. Partea 1: Esantionare

- SR EN 12350-2: 2003  Incercare pe beton proaspat. Partea 2: Incercare de tasare

- SR EN 12350-3: 2003  Incercare pe beton proaspat. Partea 3: Incercare Vebe

- SR EN 12350-4: 2002  Incercare pe beton proaspat. Partea 4: Grad de compactare
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- SR EN 12350-5 :2002
- SR EN 12350-6: 2002
- SR EN 12350-7: 2003
- SR EN 12390-1:2002
- SR EN 12390-2:2002

- SR EN 12390-3: 2003
- SR EN 12390-5: 2003

- SR EN 12504-1:2002

- SR EN 12504-2:2002

- SR EN 12504-3:2006
- SR EN 12878: 2005

- SR EN 12620:2003
- SR EN 13055-1:2003

- SR EN 13242: 2003
- SR EN 13263-1:2005
- SR EN 13263-2:2005
- SR 7055:1996

- SR 3011: 1996

- STAS 10092-78:1996
- STAS 438/1+3-89

- SR EN 10080:2005
- ST 009-2005

- CP 012/1-2007

- NE 012/2-2010

- C 26-85

-C 16-84

- STAS 6657/2-89

- C 56-85

- C 56-2002

- C 149-1987

Incercare pe beton proaspat. Partea 5: incercare cu masa de réspandire
Incercare pe beton proaspat. Partea 6: Densitate

Incercare pe beton proaspat. Partea 7: Continut de aer. Metode prin presiune
Incercare pe beton intarit. Partea 1: Forma, dimensiuni si alte conditii pentru
epruvete si tipare

Incercare pe beton intarit. Partea 2: Pregatirea si conservarea epruvetelor
pentru incercari de rezistenta

Incercare pe beton intarit. Partea 3: Rezistenta la compresiune a epruvetelor
Incercare pe beton intarit. Partea 3: Rezistenta la intindere prin incovoiere a
epruvetelor

Incercari pe beton in structuri. Partea 1: Carote. Prelevare, examinare si
Tncercari la compresiune

Incercari pe beton in structuri. Partea 2: Incercari nedistructive. Determinarea
indicelui de recul

Incercari pe beton in structuri. Partea 3: Determinarea fortei de smulgere
Pigmenti pentru colorarea materialelor de constructie pe baza de ciment

si/sau var. Specificatii si metode de incercare

Agregate pentru beton

Agregate usoare. Partea 1: Agregate usoare pentru betoane, mortare si
pastede ciment

Agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizare n
ingineria civila si in constructii de drumuri

Silice ultrafina pentru beton — Partea 1: Definitii, condifji si criterii de
conformitate

Silice ultrafina pentru beton — Partea 2: Evaluarea conformitatii

Ciment Portland alb

Cimenturi cu caldura de hidratare limitata si cu rezistenta la agresivitatea
apelor cu continut de sulfati

Ciment pentru drumuri si piste de aeroporturi

Produse de otel pentru armarea betonului. Ofel beton laminat la cald. Marci si
conditii de calitate

Ofeluri pentru armarea betonului. Ofeluri sudabile pentru beton armat.
Generalitati

Specificatie tehnica privind produse din ofel utilizate ca

armaturi: cerinte si criterii de performanta

Normativ pentru producerea betonului si executarea lucrarilor din

beton, beton armat si beton precomprimat - Partea 1: Producerea betonului
Normativ pentru producerea betonului si executarea lucrarilor din

beton, beton armat si beton precomprimat - Partea 2: Executarea lucrarilor din
beton

Normativ pentru incercarea betonului prin metode nedistructive

Normativ pentru executia lucrarilor de constructii pe timp friguros

Elemente prefabricate de beton, beton armat si beton prefabricat. Reguli si
metode de verificare a calitatji

Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatji aferente

Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente. Instructiuni pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor
ascunse la construcitii si instalatii aferente

Instructiuni tehnice privind procedeele de remediere a defectelor pentru
elementele de beton si beton armat.

Toate modificarile ulterioare Tn cadrul prescriptiilor din lista de mai sus, ca si orice alte prescriptii noi
aparute dupa elaborarea proiectului tehnic sunt obligatorii atat pentru proiectant cat si pentru executant.

2.3.Prevederi de executie a lucrarilor de beton pe timp friguros

Pentru asigurarea calita{ji lucrarilor de beton Tn perioada anotimpului friguros este obligatorie
respectarea masurilor generale prevazute in normativul C 16-84, capitolul 7 si 8.
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2.4.Trasarea de detaliu pentru cofraje si/sau montarea elementelor prefabricate

2.4.1.Prevederi generale

Trasarea de detaliu pentru determinarea conturului cofrajului se realizeaza pe baza proiectului, in raport
cu punctele de nivel, reperele de nivel si/sau axele constructiei materializate pe teren odata cu trasarea
pentru amplasarea constructiei. Materializarea acestor repere, planimetrice si altimetrice, trebuie sa fie astfel
realizatd Tncat sa constituie puncte de referinfd pe intreaga duratda a executarii constructiei respective,
servind la transmiterea cotelor in plan si pe verticala la toate nivelurile acesteia.

Tnainte de a Tncepe efectuarea trasarii de detaliu trebuie sa se verifice, pe baza documentelor de
receptie a trasarii pentru amplasare, a proceselor verbale de predare-primire si direct la fata locului, reperele
care fixeaza conturul si/sau axele principale ale constructiei (linii de referintd), precum si reperele de nivel.
Verificarea se referd, de asemenea, la corespondenta dintre cotele din teren (in plan si de nivel) si cele din
proiect.

Trasarea de detaliu pentru cofraje si trasarea pentru montarea elementelor prefabricate se refera, in
principal la urmatoarele categorii de activitaf;:

e trasarea lucrarilor de terasamente pentru fundatii realizate fara cofraj (NE 012/2-2010, punctul 6.2);

e trasarea pozitiei cofrajelor pentru fundatii continue sau izolate (NE 012/2-2010, punctele 6.3 si 6.4);

e trasarea pozitiei cofrajelor sau elementelor prefabricate in plan orizontal si verificarea pozitiei pe
Tnaltime a acestora (NE 012/2-2010, punctele 6.3 si 6.4);

e trasarea cotelor de nivel pentru cofraje sau elemente prefabricate.

Conditiile care trebuie asigurate Tn timpul efectuarii trasarii sunt, in principal urmatoarele:

e existenta aparaturii si a personalului de specialitate, pe perioadele necesare, pe baza coordonarii cu
desfasurarea lucrarilor de executare a constructiei;

e asigurarea campului liber necesar pentru aparatura utilizata, precum si a mijloacelor necesare
efectuarea trasarii (schele/platforme, materiale auxiliare etc.).

2.4.2.Abateri admisibile la trasare
Tolerantele la trasare trebuie sa fie cu o clasa mai reduse decat cele prevazute pentru elementele
respective dupa executare sau montare, adica 2.

2.4.3.Receptia lucrarilor de trasare de detaliu pentru cofraje si pentru montarea elementelor
prefabricate
Receptia lucrarilor de trasare de detaliu pentru cofraje si/sau pentru montarea elementelor prefabricate
consta in consemnarea efectuarii lucrarilor, prin proces verbal de receptiie calitativa pe faze, care trebuie sa
cuprinda cel putin urmatoarele:

¢ identificarea pozitiei si coordonatele punctelor si reperelor de nivel materializate pe teren odata cu
trasarea pentru amplasarea constructiei, care au stat la baza trasarii de detaliu;

o echipamentele utilizate pentru efectuarea trasarii de detaliu si, dupa caz, procedurile utilizate (tipul si
denumirea echipamentelor, exactitatea acestora si mentionarea documentelor privind verificarile
metrologice, codurile procedurilor s.a.);

¢ modul de materializare a trasarii efectuate;

e predarea-primirea intre executantul lucrarilor de trasare de detaliu, beneficiar si executantul lucrarilor
ulterioare (cofraje sau montare elemente prefabricate), a reperelor materializate ale trasarii efectuate.

2.5.Cofraje si sustineri

2.5.1.Prevederi generale

Cofrajele si sustinerile trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

sa asigure obfinerea formei, dimensiunilor etc., respectandu-se inscrierea in abaterile admisibile;

sa fie etanse pentru a nu permite pierderea laptelui de ciment;

sa fie stabile si rezistente;

sa asigure ordinea de montare si demontare stabilita fara a degrada elementele de beton;

sa permita la decofrare o preluare treptata a incarcarii de catre elementele care se decofreaza.
Cofrajele se pot confectiona din: lemn, produse pe baza din lemn, metal sau produse pe baza de
polimeri.

Detaliile de alcatuire a cofrajelor se elibereaza de constructor in cadrul proiectului tehnologic.

Pagina 7 din 25



PROIECTANT REZISTENTA: BENEFICIAR:
S.C. TOTAL BUILDING DESIGN S.R.L. ORASUL TARGU - NEAMT PRIN
CUI 43590207, 122/206/2021 PRIMARIA ORASULUI TARGU - NEAMT

str. Mihail Kogalniceanu nr. 6,mun. lasi, jud. lasi
tel. 0744 372 764

Cofrajele sunt :
o cofraje fixe;
o cofraje demontabile mobile (glisante).

Cofrajele, sustinerile si piesele de fixare se vor dimensiona {indnd seama de precizarile date in
normativul NE 012/2-2010, punctul 7.1.5.

Tnainte de fiecare utilizare cofrajele se curatd de beton si lapte de ciment si se ung cu agenti de
decofrare pe fetele ce vin in contact cu betonul. Daca se folosesc cofraje din lemn, Thainte de folosire cu 1-2
ore, cofrajul se uda.

Pentru a reduce aderenta intre beton si cofraje, acestea se ung cu agenti de decofrare pe fetele care
vin Tn contact cu betonul. Agentii de decofrare trebuie sa nu pateze betonul, sa se aplice usor, sa nu
corodeze betonul sau cofrajul, sa se aplice usor si sa nu-si schimbe proprietatile.

Se va asigura o atentie sporita la rosturile panourilor pentru mentinerea etanseitatii cofrajelor; in acest
scop nu se admit panouri rupte, gaurite sau cu captuseala discontinua.

Manipularea, transportul si depozitarea cofrajelor se va face astfel incat sa se evite deformarea si
degradarea lor (umezire, murdarire, putrezire, ruginire etc.). Este interzisa depozitarea cofrajelor direct pe
pamant.

2.5.2.Abateri admisibile la montarea cofrajelor

Abaterile admisibile pentru dimensiuni ale spatiului cofrat, cote de nivel (pentru fundul cofrajului etc.) si
pozitia a axelor, vor fi cele prevazute pentru elementele respective.

Abaterile admisibile privind forma suprafefei se vor inscrie in clasele de toleranta (a se vedea anexa C a
normativul NE 012/2-2010), astfel:

e clasa Tsu, pentru planitate;
e clasa Tw,, pentru denivelari locale.

2.6. Armatura nepretensionata

2.6.1.Prevederi generale
Produsele din otel pentru armatura nepretensionata trebuie sa fie in conformitate cu prevederile
specificatiei tehnice ST 009, respectiv STAS 438/1+3-89.
Documentele care insotesc livrarea produselor trebuie sa contina cel putin urmatoarele informatji
cuprinse Tn declaratia de conformitate eliberata de producator, inclusiv o copie dupa acest document:
e numele si adresa producatorului;
e numarul certificatului de conformitate, atasat;
o referinte la caracteristicile produsului:
- numarul standardului de produs;
- tipul si clasa produsului;
- dimensiunea;
- limita de curgere;
- rezistenta la rupere;
- alungirea la forta maxima si la rupere;
- continutul de carbon echivalent pe otel lichid;
¢ date de identificare a sarjei/lotului/colacului sau legaturii;
e stampila controlului de calitate.

Marcarea, livrarea, transportul, manipularea si depozitarea produselor pentru armaturi trebuie sa se
faca astfel, Incat sa nu se modifice caracteristicile acestora.
Produsele pentru armaturi trebuie depozitate separat pe tipuri, clase si diametre, in spatii amenajate si
dotate corespunzator, astfel incat sa se asigure:
o evitarea condijilor care favorizeaza corodarea armaturii, inclusiv prin ventilarea spatiilor;
e evitarea murdaririi acestora cu pamant sau alte substante;
e accesul si identificarea usoara a fiecarui sortiment.
Suprafata produselor pentru armaturi nu trebuie sa fie acoperita cu rugina neaderenta si nici cu
substante care pot afecta negativ ofelul, betonul sau aderenta intre ele.
Montarea barelor in cofraje se va face prin distanfieri din plastic si legarea barelor cu sdrma neagra
moale.
Se va urmari realizarea acoperirii cu beton a armaturilor pe tot parcursul operatiunii de montaj ale
acestora n cofraje.
La montarea armaturilor in cofraje se interzice muncitorilor calcarea pe armaturile deja montate sau pe
cofraje.
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Produsele pentru armaturi, pot fi utilizate Tn urmatoarele conditji:
o corespund prevederilor din proiect in ceea ce priveste tipul si clasa produsului;
e au atestata conformitatea conform prevederilor legale;
e executantul efectueaza urmatoarele:
- verificarea caracteristicilor geometrice;
- Incercarea la tractiune (rezistenta la rupere, limita de curgere, alungirea dupa rupere), incercarea
la Tndoire simpla si incercarea la indoire-dezdoire.
Incercérile se vor efectua pe cate 3 epruvete din fiecare lot si diametru, in laboratoare avand dotarea
necesara. In cazurile in care rezultatele determinarilor nu sunt corepunzatoare, executantul ia mé&surile
necesare pentru aprovizionarea cu produse corespunzatoare.

2.6.2.Fasonarea armaturii
Armaturile care se fasoneaza trebuie sa fie curate si drepte si Tn acest scop se va proceda la curatirea
lor de eventualele impuritati si rugina, prin frecare cu peria de sarma.
Otelul livrat Tn colaci se va indrepta inainte de fasonare prin tragere cu troliu, dar fara a produce
deformari, alungirea maxima admisa fiind de 1 mm/m.
Fasonarea armaturii trebuie efectuata cu respectarea urmatoarelor conditii:
o fasonarea nu se executa la temperaturi sub — 10°C;
o fasonarea cu masina a barelor cu profil periodic, la masini cu doua viteze, se va face numai cu viteza
mica;
e Tndoirea barelor se executa cu miscare lenta, cu viteza uniforma, fara socuri;
e diametrul dornurilor utilizate pentru indoirea barelor trebuie sa fie:
- pentru bare cu diametrul nominal mai mic sau egal cu 16 mm, de cel putin patru ori diametrul barei;
- pentru bare cu diametrul nominal mai mare de 16 mm, de cel putin sapte ori diametrul barei;
o forma si dimensiunile ciocurilor de la capetele barelor vor fi conform prevederilor reglementarilor
tehnice aplicabile si se vor preciza n proiect;
o razele de indoire pentru barele inclinate si pentru etrieri/agrafe vor fi, de asemenea, cele prevazute in
SR EN 1992.
Clasele de tolerante la fasonarea armaturii sunt urmatoarele (a se vedea anexa C a normativul
NE 012/2-2010):
e la dimensiuni (lungime de taiere, dimensiuni totale si partiale):
- domeniul panala 1,0 m: Tp,wvi
- domeniul peste 1,0 m: To,ix
o larectilinitate: Trv
e la unghiuri: Tu.

2.6.3.Abateri admisibile la montarea armaturii
Clasele de toleranta la montarea armaturii sunt urmatoarele (a se vedea anexele C si D ale normativul
NE 012/2-2010):
e la distantele dintre barele de armatura:
- la fundatii: Tp.ix, dar nu mai mult de £10 mm;
- la placi si pereti: To,vii, dar nu mai mult de £5 mm;
- la stélpi si grinzi: To,vi, dar nu mai mult de £3 mm;
- pentru etrieri, agrafe si frete: To,x, dar nu mai mult de £10 mm;
e la acoperirea cu beton a armaturii, fata de dimensiunea nominala cnom, abaterile admise sunt:
- h <150 mm: £10 mm;
- h=400 mm: - 10 mm ... +15 mm;
- h 22500 mm: - 10 mmm ... +20 mm,
cu mentiunea ca pentru valori intermediare ale inaliimii se va interpola liniar.
Abaterea admisibila negativa privind lungimea de petrecere (lpa) pentru innadirea barelor de armatura
prin suprapunere nu trebuie sa fie mai mult de 0,06 Ipa.

2.6.4.Montarea, verificarea si receptia cofrajelor si sustinerilor acestora, respectiv armaturii
Cuprind urmatoarele operatji:
trasarea pozitiei cofrajelor;
asamblarea si sustinerea provizorie a cofrajelor;
o verificarea prin masurari cu aparatura, incadrarea n tolerante (punctul 2.4.2) si eventual corectarea
pozitiei cofrajului;
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incheierea, legarea si sprijinirea definitiva a cofrajelor;

montarea armaturilor in cofraj si a pieselor metalice ce vor fi inglobate in beton; piesele metalice
inglobate — placi de rezemare, buloane de ancoraj — vor fi fixate rigid de armatura si cofraj dupa
verificarea topometrica a pozitiei lor corecte in plan orizontal si vertical;

asigurarea conformitatii cu prevederile din proiect;

asigurarea pozitiei relative intre bare si fata de cofraj (legarea armaturii la incrucisari, respectiv
montarea de distantieri intre rAndurile de armaturi si fatd de cofraj) se face conform punctelor 8.3.6,
8.3.7 si 8.3.8 ale normativul NE 012/2-2010.

asigurarea bunei desfasurari a punerii in opera a betonului;

asigurarea pozitiei relative ntre bare si fata de cofraj, respectandu-se inscrierea in abaterile admisibile
(punctul 2.5.3);

mentinerea curateniei Tn spatiul cofrat, precum si a armaturilor, daca acestea sunt montate anterior
(spre exemplu, nu se va taia lemn pentru a nu ramane rumegus in cofraj; nu se vor aplica produse
pentru decofrare care sa cada pe beton sau pe armatura);

reverificarea cofrajelor cu incadrarea in tolerante (punctele 2.4.2 si 2.5.3) inainte de betonare;

receptia cofrajelor si sustinerilor acestora consta in consemnarea conformitatii lucrarilor, pe baza
verificarii efectuate la terminarea lucrarilor si a rezolvarii eventualelor neconformitati, printr-un proces
verbal pentru receptia calitativa pe faze (pentru lucrari care devin ascunse), cu participarea
executantului, beneficiarului lucrarii si, Tn cazul unor cofraje si/sau esafodaje deosebite, pentru care
proiectantul a intocmit proiectul de rezistenta, si cu participarea proiectantului;

receptia armaturii montate reprezinta confirmarea conformitatii acesteia cu proiectul si prevederile
reglementarilor tehnice aplicabile, pe baza verificarii efectuate, prin incheierea procesului verbal de
receptie calitativa pe faze (pentru lucrari care devin ascunse), cu participarea reprezentantului
beneficiarului lucrarii si a executantului; Tn cazul receptiei armaturii elementelor structurale, si cu
participarea proiectantului.

verificarea si Tntocmirea de catre inspectia de stat in constructii, beneficiar, executant si inginerul
proiectant, a procesului verbal de lucrari ascunse privind cofrarea-armarea elementelor structurale,
pe faze determinante.

2.7.Betonul. Compozitie

2.7.1.Prevederi generale
Materialele componente nu trebuie sa contina substante nocive in cantitai care pot avea un efect

daunator asupra durabilitafii betonului sau provoaca coroziunea armaturilor, ele trebuie sa fie apte pentru
utilizarea preconizata a betonului.

Materiale componente:
Ciment
Sortimentele utilizate pentru cimenturi trebuie sa fie Tn conformitate cu SR EN 197-1 si SR 3011: 1996.
Adregate
Caracteristicile agregatelor utilizate este stabilita astfel:
agregate de masa volumica normala si agregate grele in conformitate cu SR EN 12620;
agregate usoare in conformitate cu SR EN 13055-1.
Apa de amestec
Apa de amestec trebuie sa fie conform Tn conformitate cu SR EN 1008.
Aditivi
Tipurile uzuale si conditiile de utilizare sunt indicate in SR EN 934-2.
NOTA - Compatibilitatea aditivilor cu cimenturile utilizate trebuie verificata prin incercari preliminare. In

cazul folosirii aditivilor vor fi efectuate Tncercari preliminare pentru certificarea pastrarii caracteristicilor cerute
betonului.

Adaosurile (inclusiv filerele minerale si pigmentii)
Adaosuri de tip este stabilita pentru:

filere conform SR EN 12620;

pigmenti conform SR EN 12878.
Adaosuri de tip Il este stabilita pentru:

cenusi volante conform SR EN 450;

silicea ultrafind conform SR EN 13263.
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2.8.Betonul. Punere in opera

2.8.1.Prevederi generale
Betoanele folosite sunt:
- beton C8/10 (betonul de egalizare)
- beton C20/25 (beton folosit la executia infrastructurii)

Specificarea privind betonul, prevazuta in proiect, pentru comanda la furnizori sau pentru preparare in
statii proprii, se face in conformitate cu prevederile NE 012-1.

Betonul se va procura sub forma de beton marfa, de la o centrala de betoane apropiata, pe baza de
comanda. In plus, producatorul de beton trebuie s mentioneze pe bonul de livrare durata maxima de
transport recomandata pentru care nu se modifica performantele si caracteristicile betonului comandat.

Comanda pentru betonul marfa, adresata fabricii de betoane, va fi facuta strict pentru cantitatea
necesara ce va fi pusa in opera imediat, ludndu-se masuri pentru asigurarea livrarii si prepararea betonului
n mod corespunzator.

Transportul betonului la santier se va efectua cu autobetoniere cu malaxare continua, retindndu-se ca
distanta de transport si durata de timp pana la punere in opera, trebuie reduse pe cét posibil, inh conformitate
cu prevederile normativului NE 012/2-2010.

Mijloacele de transport trebuie sa fie curate si etanse pentru a nu se pierde laptele de ciment. Punerea
n opera a betonului se face conform cu normativul NE 012-2007, urmarindu-se pe cat posibil o betonare
continua a elementelor (fara intreruperi); de mentionat ca punerea in opera se face numai dupa receptia
calitativa a lucrarilor de sapaturi si terasamente, cofraje si armaturi, piese Tnglobate in functie de situatia
respectiva.

Receptia betonului proaspat livrat pe santier se efectueaza pe baza bonului (documentului) de livrare, a
examinarii vizuale a starii betonului proaspat si a verificarilor caracteristicilor acestuia prin incercari, conform
prevederilor din anexa H din NE 012/2-2010.

Epruvetele confectionate vor fi pastrate astfel:

e epruvetele pentru verificarea clasei betonului pus in opera se pastreaza in condiiile prevazute in SR
EN 12390-2;

e epruvetele de control pentru verificarea rezistenfelor la compresiune la termene intermediare se
pastreaza in conditii similare betonului pus in opera.

In cazul betonului preparat langa locul de punere in operd, examinarea vizuald si verificarea
caracteristicilor se efectueaza ca pentru betonul proaspat livrat pe santier. Datele privind livrarea betonului
proaspat, inclusiv cel preparat in statii proprii sau pe santier, vor fi Tnregistrate in condica de betoane.

Sunt necesare masuri speciale, determinate de temperatura mediului ambiant in timpul turnarii si
Tntaririi betonului, astfel:

e 1n general se recomanda ca temperatura betonului proaspat, inainte de turnare, sa fie cuprinsa intre
5°C si 30°C;

e in condifile In care temperatura mediului Tn momentul turnarii sau n timpul perioadei de ntarire
scade sub5°C, se aplica prevederile de la art.5.2.8. din CP 012/1-2007. Pamantul, piatra, sustinerile
sau elementele structurale Tn contact cu betonul ce urmeaza a fi turnat trebuie sa aiba o temperatura
care sa nu provoace nghetarea betonului inainte ca acesta sa atinga rezistenta necesara pentru a
rezista la efectele Thghetului;

e 1n cazul Tn care temperatura mediului depaseste 30°C in momentul turnarii sau in timpul perioadei de
Tntarire este necesara utilizarea unor aditivi Tntarzietori de priza eficienti si luarea de masuri
suplimentare (de exemplu: stabilirea de catre un laborator autorizat sau acreditat a unei tehnologii
adecvate de preparare, transport, punere n opera si tratare a betonului).

in functie de de tipul de utilizare a betonului, permeabilitatea la apa se determina prin:

e adancimea maxima de patrundere a apei, conform SR EN 12390-8;

¢ gradele de impermeabilitate, conform Anexei X din NE 012/2-2010.

2.8.2.Turnarea si compactarea betonului

inainte de turnarea betonului, se verificd daca s-au umezit cofrajele din lemn, betonul vechi sau alte
suprafete cu care va veni in contact betonul de turnat - trebuie sa fie udate cu apa atat cu 2...3 ore Tnainte
cat si imediat Tnainte de turnarea betonului, iar apa ramasa n denivelari trebuie sa fie inlaturata. In cazul
rosturilor de lucru la turnare, va trebui ca sa se verifice daca betonul turnat, Intr-o etapa anterioara si intarit
corespunzator, are suprafata curatata de pojghifa de lapte de ciment, nu are zone segregate sau daca
rugozitatea este suficienta pentru o conlucrare buna. Dupa care, Tnainte de betonare, suprafata betonului
existent trebuie spalata cu jet de apa astfel incat betonul sa absoarba apa, si suflata cu aer (zvantata).
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Suprafata rosturilor de lucru la stalpi si grinzi va fi, de reguld, perpendiculara pe axa acestora, iar la
placi si pereti perpendiculara pe suprafata lor.

Recomandari privind stabilirea pozitiei rosturilor de lucru sunt date in anexa F din NE 012/2-2010.

Descarcarea betonului din mijlocul de transport, se face in bene, pompe, benzi transportoare, jgheaburi
sau direct Tn cofraj.

Refuzarea betonului adus la locul de turnare si interzicerea punerii lui Tn opera, in conditiile in care nu
se incadreaza in limitele de consistenta prevazute sau prezinta segregari; se admite imbunatatirea
consistentei numai prin utilizarea unui aditiv superplastifiant cu respectarea prevederilor aplicabile din NE
012-1.

Inaltimea de cadere libera a betonului nu trebuie sa fie mai mare de 3,0 m in cazul elementelor cu
I&time de maximum 1,0 m si 1,5 m in celelalte cazuri, inclusiv elemente de suprafata (placi, fundatii etc.).

Turnarea betonului Tn elemente cofrate pe Tnaltimi mai mari de 3,0 m se face prin ferestre laterale sau
prin intermediul unui furtun sau tub (alcatuit din tronsoane de forma tronconica), avand capatul inferior situat
la maximum 1,5 m de zona care se betoneaza.

Betonul se va turna uniform in lungul elementului, urmarindu-se realizarea de straturi orizontale de
maxim 50 cm grosime (inaltime), iar turnarea stratului urmator se face Thainte de inceperea prizei betonului
n stratul anterior. Tn mod normal, se recomanda ca grosimea stratului de beton turnat sa fie mai mica decat
Tnaliimea tijei vibratoare, asigurandu-se sistematic vibrarea si revibrarea suprafetei stratului anterior.

Corectarea pozitiei armaturilor Tn timpul turnarii, in conditile Tn care se produce deformarea sau
deplasarea acestora fata de pozitia prevazuta in proiect (indeosebi pentru armaturile dispuse la partea
superioara a placilor in consola; cand apar si se constata aceste deformatii, se va opri betonarea pana la
corectarea operativa a lor.

Urmarirea atentd a inglobarii complete in beton a armaturii, cu respectarea grosimii acoperirii, in
conformitate cu prevederile proiectului si ale reglementarilor tehnice n vigoare.

O atentie deosebita se va acorda zonelor in care sunt pozitionate piesele metalice inglobate Tn
fundatii pentru stalpii metalici, deoarece deplasarea lor atit in plan cat si pe verticala poate
compromite montajul suprastructurii metalice.

In cursul betonarii nu este permisd ciocanirea sau scuturarea arméturii din elementul betonat si nici
asezarea vibratorului pe ele.

Urmarirea atenta a umplerii complete a sectiunii in zonele cu armaturi dese, prin Tndesarea laterala a
betonului cu ajutorul unor sipci sau vergele de otel, concomitent cu vibrarea lui; in cazul Tn care aceste
masuri nu sunt eficiente, trebuie create posibilitati de acces lateral, prin spatii care sa permita patrunderea
vibratorului in beton.

Asigurarea desfasurarii circulatiei lucratorilor si mijloacelor de transport in timpul turnarii pe podine
astfel rezemate, incat sa nu modifice pozitia armaturii; este interzisa circulatia directa pe armaturi sau pe
zonele cu beton proaspat.

Turnarea se face continuu, pana la rosturile de lucru prevazute in proiect sau Tn procedura de
executare.

Durata maxima a Tntreruperilor Tn timpul betonarii nu trebuie sa depaseasca timpul de incepere a prizei
betonului ce se poate considera 2 ore de la prepararea lui, Tn cazul cimenturilor cu adaosuri si 1,5 ora in
cazul cimenturilor fara adaosuri. Daca din motive temeinice nu se poate relua betonarea in acest interval de
timp, rostul de Tntrerupere, devine rost de lucru si se va trata corespunzator prin gpituire, jet de apa si suflare
cu aer astfel Tncat betonul trebuie sa fie saturat si suprafata zvantata.

Permiterea instalarii podinilor pentru circulatia lucratorilor si mijloacelor de transport local al betonului pe
planseele betonate, precum si depozitarea pe acestea a unor schele, cofraje sau armaturi este permisa
numai dupa 24 .. 48 ore, in functie de temperatura mediului si de tipul de ciment utilizat (de exemplu 24 ore,
daca temperatura este de peste 20°C si se foloseste ciment de tip I, avand clasa mai mare de 32,5).

Turnarea betonului Tn elemente verticale (stalpi, diafragme, pereti) se face respectandu-se prevederile
suplimentare de la punctul 11.3.11 din NE 012/2-2010.

Turnarea betonului Tn grinzi si placi se face cu respectarea prevederilor suplimentare de la punctul
11.3.12 din NE 012/2-2010.

Turnarea betonului Tn structuri in cadre se face acordand o deosebitd atentie zonelor de la noduri,
pentru a asigura umplerea completa a acestora.

Turnarea betonului Tn elemente masive, respectiv a elementelor la care cea mai mica dimensiune este
cel puiin egala cu 1,5 m, se face respectandu-se prevederile suplimentare de la punctul 11.3.14 din NE
012/2-2010.

Compactarea betonului se poate face manual (cu sipci, cu vergele etc.) sau mecanic cu vibratorul. Se
admite si compactarea prin batere cu ciocanul in cofraj, dar pe suprafete restranse.
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Vibrarea se utilizeazd ca metoda de compactare si nu ca metoda de deplasare a betonului pe distante
lungi, sau de prelungire a duratei de asteptare pe santier Thainte de turnare.

Vibrarea cu vibratoare de adancime sau de suprafatd se aplica sistematic dupa turnare péana la
eliminarea aerului oclus. Se evita vibratiile excesive care pot conduce la slabirea rezistentei suprafetei sau la
aparitia segregarii.

In sectiuni cu grosimi mari, reluarea compactarii stratului de suprafatd este recomandatd pentru
compensarea tasarii plastice a betonului situat sub primul rand de armaturi orizontale.

Tn timpul compactarii betonului proaspat, trebuie evitatd deplasarea armaturilor si/sau a cofrajelor.

Betonul se compacteaza numai atéat timp cét este lucrabil.

2.8.3.Tratarea si protectia betonului dupa turnare

Tratarea si protectia betonului, Tn perioada de dupa turnare, au scopul de a asigura atingerea
caracteristicilor cerute pentru betonul respectiv, in functie de domeniul de utilizare si de conditiile de mediu
din aceasta perioada.

Caracteristicile avute n vedere sunt:

o rezistentele si deformatjile betonului;

e evitarea efectului contractiei betonului, a producerii fisurilor si, dupa caz, impermeabilitatea;

¢ durabilitatea, Tn functie de clasele de expunere.

Aceste caracteristici sunt determinate, din punctul de vedere al tratarii si protectiei betonului, de:

e Tmpiedicarea evaporarii apei din beton;

e evitarea, dupa caz, a actiunilor mecanice daunatoare (vibratii, impact etc.), a nghetului sau a
contaminarii cu substante daunatoare (uleiuri, agenti agresivi etc.).

Pentru pastrarea conditjilor favorabile de intarire si pentru reducerea deformatiilor din contractie se va
asigura mentinerea umiditatji betonului minim 7 zile dupa turnare, protejand suprafetele libere prin:

e acoperirea suprafetei betonului cu folii impermeabile la vapori, fixate la margini si la imbinari pentru a
preveni uscarea,;

o amplasarea de invelitori umede pe suprafata si protejarea acestora impotriva uscarii;

e stropirea periodica cu apa, care va incepe dupa 2+12 ore de la turnare, functie de tipul de ciment
utilizat si temperatura mediului (minim +50°C); stropirea se va repeta la intervale de 2+6 ore;

e aplicarea de pelicule de protectie sau produse de tratare corespunzatoare, in conformitate cu
prescriptiile speciale.

Utilizarea produselor de tratare pentru protectie la imbinarile constructive, pe suprafetele ce urmeaza a
fi tratate sau pe suprafetele pe care este necesara aderarea altui material, este permisa numai daca acestea
sunt Indepartate complet Thainte de urmatoarea operatie, sau daca se dovedeste ca nu au nici un efect
negativ asupra operatiilor ulterioare.

Pe timp ploios, suprafetele de beton proaspat vor fi acoperite cu prelate sau folii de polietilena, atat timp
cat exista pericolul antrenarii pastei de ciment.

La stabilirea duratei de tratare si de protectie a betonului trebuie sa fie avuti Tn vedere urmatorii
parametri:

e conditile de mediu din perioada de exploatare a constructiei exprimate prin clasele de expunere
stabilite in NE 012-1. In acest sens, se deosebesc doua situatii:

- constructii aflate Tn clasele de expunere X0 sau XC1;
- constructii aflate Tn alte clase de expunere.

e sensibilitatea betonului la tratare, In functie de compozitie. Cele mai importante caracteristici ale
compozitiei betonului, care influenteaza durata tratarii betonului, sunt: raportul apa/ciment (A/C), tipul
si clasa cimentului, tipul si proportia aditivilor. Betonul cu un continut redus de apa (raport A/C mic) si
care are Tn compozitie cimenturi cu rezistenta initiala mare (R) atinge un anumit nivel de
impermeabilitate mult mai rapid decat betonul preparat cu un raport A/C ridicat si cu cimenturi cu
rezistenta inifiala uzuala (N), rezultdnd durate ale tratarii diferite. De asemenea, avand in vedere ca, In
functie de clasa de expunere, betoanele preparate cu cimenturi de tip Il - V compozite sunt mai
sensibile la carbonatare decat betoanele preparate cu cimenturi Portland de tip |, Tn cazul utilizarii
aceluiasi raport A/C, se recomanda prelungirea duratei de tratare pentru primul caz.

e procentul din valoarea caracteristica a rezistenfei la compresiune la 28 zile, la care trebuie sa ajunga
rezistenta betonului Tn perioada de tratare este de 50%.

¢ viteza de dezvoltare a rezistentei betonului, care este stabilita in funciie de raportul (r) dintre valoarea
medie a rezistentei la compresiune dupa 2 zile (femz) si valoarea medie a rezistentei la compresiune
dupa 28 zile (femzs), determinate prin incercari initiale sau bazate pe performantele cunoscute ale unui
beton cu compozitie similara (a se vedea NE 012-1).
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¢ conditile de mediu in timpul tratarii: temperatura si expunerea directa la soare, umiditatea, viteza
vantului sau curentilor de aer, dupa caz.
Pentru determinarea duratei de tratare a betonului in functie de parametrii de mai sus se va consulta
punctul 11.4.7 din normativul NE 012/2-2010.
Temperatura suprafetei betonului nu trebuie sa scada sub 0°C inainte ca suprafata betonului sa atinga
o rezistenta care poate suporta inghetul fara efecte negative (de regula, in cazul in care rezistenta atinsa de
beton este mai mare de 5 N/mm?).

2.8.4.Decofrarea

La decofrare trebuie sa se respecte urmatoarele prevederi:

e elementele pot fi decofrate Tn cazul in care betonul are o rezistenta suficienta pentru a putea prelua,
integral sau partial, dupa caz, solicitarile pentru care acestea au fost proiectate. Trebuie acordata o
atentie deosebita elementelor de constructie care, dupa decofrare, suporta aproape intreaga solicitare
prevazuta prin calcul.

e se recomanda urmatoarele valori ale rezistentei la compresiune la care se poate decofra:

- partile laterale ale cofrajelor se pot indeparta dupa ce betonul a atins o rezistenta la compresiune
de minimum 2,5 N/mmz2, astfel incat sa nu fie deteriorate fetele si muchiile elementelor;

- cofrajele fetelor inferioare la placi si grinzi se pot indeparta, mentinadnd sau remontand popi de
siguranta, numai in conditiile Tn care rezistenta la compresiune a betonului a atins, fatd de clasa,
urmatoarele procente:

o 70 % pentru elemente cu deschidere de maximum 6,0 m;
o 85 % pentru elemente cu deschidere mai mare de 6,0 m.

Nu este permisa Tndepartarea popilor de siguranta ai unui planseu aflat imediat sub altul care se
cofreaza sau la care se toarna betonul.

Recomandari cu privire la termenele minime de decofrare a fefelor laterale, in functie de temperatura
mediului si de viteza de dezvoltare a rezistentei betonului, sunt date la punctul 11.7.3 din normativul NE
012/2-2010.

Daca dupa decofrare se constata defecte de turnare majore (goluri, segregari, neacoperiri de armaturi
etc.), se va trece la remedierea acestora numai dupa consultarea proiectantului. Remedierile defectelor se
fac conform C 149-1987.

2.8.5.Abateri admisibile la lucrari de beton si beton armat
Abateri admisibile notate A, privind dimensiunile si geometria elementelor structurale pentru cladiri,
pentru clasa de tolerante 1 (tolerante normale), sunt prezentate in anexa D din normativul NE 012/2-2010,
pe figuri explicative. Valorile precizate pentru fiecare tip de abatere corespund clasei de tolerante 1 care ia in
considerare ipotezele de proiectare din SR EN 1992, pentru elemente structurale, precum si nivelul necesar
de siguranta pentru elemente nestructurale.

Tn continuare se prezinta si alte abateri care trebuie respectate:
» Abateri limita privind precizia suruburilor de ancoraj si a cotei de nivel:

e pentru pozitia Tn plan orizontal a axelor suruburilor de ancoraj + 3mm
e pentru pozitia in plan vertical a cotei de nivel a suruburilor de ancoraj + 5mm
» Defecte limita ale betonului monolit:
- rupturi si stirbituri la muchii si colturi
e pana la fata exterioara a armaturilor principale 20 cm/m
e pana la fata interioara a armaturilor principale 5cm/m
e cu adancimi mai mari decat precedentele si de maximum % din Cel multuna de
dimensiunea cea mai mica a sectiunii maximum 2 cm

lungime la 1,0 m
e cu adancimi mai mari de % din dimensiunea cea mai mica a sectiunii  nu se admit

- segregairi si lipsuri de sectiune, vizibile sau nu la fata elementului:
e pani la fata exterioara a armaturilor principale max 40 cmp la 1 mp
e pani lafata interioard a arméturilor principale max 40 cmp la 1 mp

Pagina 14 din 25



BENEFICIAR:

ORASUL TARGU - NEAMT PRIN
PRIMARIA ORASULUI TARGU - NEAMT

PROIECTANT REZISTENTA:

S.C. TOTAL BUILDING DESIGN S.R.L.

CUI 43590207, J22/206/2021

str. Mihail Kogalniceanu nr. 6,mun. lasi, jud. lasi
tel. 0744 372 764

e cu adancimi mai mar ca cele precedente dar pana la maximum % din
dimensiunea cea mai mica a secfjunii, la fundatji max 30 cmp la1 mp
2.9. Receptia lucrarilor de punere in opera a betonului

Receptia lucrarilor de punere Tn opera a betonului se efectueaza, pentru elemente sau parti de
constructie, daca este prevazuta in proiect sau stabilitd de beneficiar, dupa decofrarea elementelor sau
partilor de constructie respective.

Aceasta receptie are la baza:
proiectul lucrarii;
documentele privind calitatea betonului proaspat livrat si condica de betoane;
verificarea existentei corpurilor de proba, conform anexei H, tabelul H1, si a trasabilitatii acestora;
evaluarea starii betonului, prin sondaj, prin examinare vizuala directa, mai ales in zonele deosebite
(inguste si Tnalte, Tn apropierea intersectiilor de suprafate orientate diferit etc.);
e masurarea dimensiunilor (ale sectiunilor, ale golurilor etc.) si a distantelor (pozitia relativa a
elementelor, a pieselor inglobate, a golurilor etc.), prin sondaj.

La aceasta receptie participa beneficiarul, executantul si este invitat proiectantul, in urma verificarilor
ncheindu-se un proces verbal de receptiie calitativa.

In cazurile in care se constatd neconformitati (la dimensiuni, pozitii, arméaturi aparente etc.), defecte
(segregari, rosturi vizibile etc.) sau degradari (fisuri, portiuni dislocate etc.), se procedeaza la indesirea
verificarilor prin sondaj, pana la verificarea intregii suprafete vizibile, consemnand Tn procesul verbal toate
constatarile facute. Remedierea neconformitatilor, defectelor si/sau degradarilor nu se va efectua decét pe

baza acordului proiectantului, care trebuie sa stabileasca solutii pentru fiecare categorie dintre acestea.

3. CONFECTII METALICE PENTRU STRUCTURA DE REZISTENTA

3.1. Aspecte generale

Structura cadrelor este conceputa a se realiza din subansamble, Tmbinarea acestora urmand a se face

Cu sudura pe santier.

Otelul folosit Tn structura este otel laminat la cald S235JR.

Verificarile si alcatuirile sectiunilor elementelor structurale s-a facut conform P100-1/2013, SR EN 1993-
1-1, SR EN 1993-1-5 si SR EN 1993-1-8.

In acest capitol sunt tratate aspectele care privesc conditile de calitate ale materialelor, uzinarea
elementelor si denumirea normativelor Tn vigoare.

3.2. Standarde, normative si prescripiii care trebuie respectate la executia constructiilor metalice
Principalele acte normative ale caror prevederi trebuie sa se respecte la executia constructiilor metalice

sunt:
- SR EN 1993-1-1
- SR EN 1993-1-3

- SR EN 1993-1-5
- SR EN 1993-1-8
- SR EN 1993-1-10
- SR EN 1090-2

- P 100-1/ 2013
- C 56-2002

- Ordinul M.C. Ind.
nr. 1233/D din 1980
- GP 035-1998

- GP 111-2004
- C133-82

Partea 1-1 Reguli generale si reguli pentru cladiri

Reguli generale. Reguli suplimentare pentru elemente structurale si table formate
la rece

Elemente structurale din placi plane solicitate in planul lor

Proiectarea structurilor de otel; Proiectarea imbinarilor

Proiectarea structurilor de ofel; Alegerea claselor de calitate a otelului

Executarea structurilor de otel si structurilor de aluminiu:

Partea 2: Cerinte tehnice pentru structuri de otel

Cod de proiectare seismica — Partea | — prevederi de proiectare pentru cladiri
Normativ pentru verificarea calitafii si receptia lucrarilor de instalaiii aferente
constructiilor

Norme de protectie a muncii in activitatea de constructii-montaj

Ghid de proiectare, executie si exploatare (urmarire, interventie) privind protectia
impotriva coroziunii a constructiilor din otel

Ghid de proiectare privind protectia impotriva coroziunii a constructiilor din otel
Instructiunile tehnice privind imbinarea elementelor de constructii metalice cu
suruburi de inalta rezistenta pretensionate
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Enumerarea acestor prescriptii nu este limitativa, lista putand fi completata de prescriptii revizuite sau
elaborate dupa intocmirea prezentului caiet de sarcini, caz in care ele devin obligatorii Tn noua forma de
publicare. Aceste prescriptii se vor respecta de catre toti factorii ce concura la realizarea investitiei.

3.3. Documentatie tehnica
Documentatia tehnica elaborata de constructor trebuie intocmita de personal cu experienta in lucrari de
montaj (ingineri, maistri) care vor conduce montajul, {inAnd seama de specificul lucrarii si utilajele de care se
dispune, precum si de anotimpul in care se vor face lucrarile de sudare la monta.
Conform SR EN 1090-2:2008 documentatia constructorului trebuie sa cuprinda:
a) documentatie cu privire la calitate
b) planul calitatii (SR EN ISO 9000:2006 ofera definitia unui plan al calitatii)
Anexa C din SR EN 1090-2:2008 prezintd o lista de verificare a continutului unui plan al calitatii,
recomandat pentru executarea constructiei metalice structurale cu referire Ia liniile directoare generale
din SR ISO 10005:2007.
¢) siguranta a lucrarilor de montare
Declaratiile metodelor care ofera instructiuni detaliate de lucru, trebuie sa raspunda cerintelor tehnice cu
privire la siguranta lucrarilor de montare, asa cum se specifica la capitolul 9.2 respectiv 9.3 din SR EN 1090-
2:2008.
d) documentatie de executie
Pe perioada executiei trebuie pregatitd o documentatie suficientd, care sa descrie starea structurii
executate, pentru a demonstra ca lucrarile au fost efectuate conform caietului de sarcii pentru executie.

3.4. Produse din otel pentru constructii

Profilele si tablele laminate necesare structurii vor corespunde conditilor de calitate prevazute de
standardele Tn vigoare si vor fi Tnsotite de certificarea de calitate a furnizorului (furnizorilor) purtdnd marcarea
marcii ofelului; Tn caz contrar, utilizatorul va dispune efectuarea unui numar adecvat de analize, incercari de
laborator si alte controale pentru a avea garantia calitatji acestuia conform standardelor in vigoare.

Marcile si clasele de calitate ale otelurilor si materialelor de baza, precum si caracteristicile mecanice
ale organelor de asamblare (suruburi, piulite, saibe) nu pot fi schimbate fara acordul prealabil in scris al
proiectantului.

La elementele structurii metalice se va folosi urmatorul tip de otel: S235, S275 si S355. Uzina de
confectii metalice va lua toate masurile necesare ca in elementele de constructii sa nu se introduca alte
materiale decat cele prevazute in proiectul de detaliu si cu calitatile corespunzatoare.

Orice nepotrivire sau neconcordanta constatata cu ocazia verificarii proiectelor sau pe parcursul
operatiilor de sablonare Tn uzina, se va aduce la cunostinta proiectantului pentru a efectua corectiile
necesare, inainte de trasarea sau debitarea materialelor.

3.4.1.Generalitati
Produsele din otel pentru construciii trebuie sa fie conforme cerintelor standardelor europene de produs
aplicabile, indicate Tn Tabelele 2 si 3 - SR EN 1090-2:2008.
Produsele din otel care trebuie utilizate la fabricarea elementelor formate la rece trebuie sa aiba
proprietati care sa fie conforme cu aptitudinea ceruta pentru procesul de formare la rece.

3.4.2.Tolerante la grosime
Tolerantele la grosime pentru table de ofel pentru construciii trebuie sa fie conform SR EN 10029.
Pentru celelalte produse de otel pentru construciii si ofel inoxidabil, trebuie utilizata clasa A de grosime.

3.5. Materiale pentru sudare

Toate materialele pentru sudare trebuie sa fie conform cerintelor din SR EN 13479 si standardului de
produs aplicabil, cum se indica in Tabelul 5 - SR EN 1090-2:2008.

Tipul materialelor consumabile pentru sudare trebuie sa fie corespunzator procedeului de sudare,
materialului care trebuie sudat si procedurii de sudare.

Pentru materialul depus prin sudare se vor efectua Tncercari mecanice, la sudura manuala cu electrozi
inveliti; la sudura cu arc electric sub flux si la sudura cu arc electric in mediu de gaz protector.

3.6. Pregatire si asamblare

3.6.1.Generalitafj
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In acest articol sunt stabilite cerintele pentru tdiere, formare, gdurire si asamblare a elementelor
constituiente din otel, pentru a fi incluse in ansambluri.

Structurile trebuie fabricate cu respectarea cerintelor din art 10 si a tolerantelor specificate in art 11 din
SR EN 1090-2:2008.

3.6.2.1dentificare
in fiecare etapé a fabricatiei, fiecare piesd sau pachet de piese similare ala elementelor din otel, trebuie
identificate cu ajutorul unui sistem adecvat.
Identificarea poate fi realizata, dupa caz, prin grupare de loturi, prin forma si dimensiunile elementului,
sau prin utilizarea marcarilor durabile si distincte, aplicate astfel incat sd nu produca degradari. Nu sunt
permise crestari cu dalta.

3.6.3.Manipulare si depozitare

Produsele constituente trebuie manipulate si depozitate Tn conditi conforme recomandarilor
producatorului.

Un produs constituent nu poate fi utilizat dupa durata de depozitare specificata de producatorul sau.
Produsele care au fost manipulate sau depozitate intr-un mod sau o durata de timp, care au putut determina
o deteriorare semnificativa, trebuie verificate Tnainte de utilizare, pentru a se asigura ca acestea inca sunt
conforme cu standardele de produs relevant.

Elementele din ofel pentru constructii trebuie impachetate, manipulate si transportate in deplina
siguranta, astfel incat sa se evite deformatjile permanente si degradarea suprafetei sa fie minima. Trebuie
aplicate, dupa caz, masurile preventive pentru manipulare si depozitare, specificate in Tabelul 8 - SR EN
1090-2:2008.

3.6.4.Taiere
Taierea trebuie efectuata astfel incat sa fie indeplinite cerintiele din SR EN 1090-2 cu privire la
tolerantele geometrice, duritatea maxima si rugozitatea marginilor.
NOTA: - Metodele cunoscute si recunoscute de taiere sunt cu fierastraul, cu foarfecele, cu disc, tehnici
de taiere cu jet de apa si termica. Se recomanda utilizarea taierii termice manuale numai cand utilizarea unui
procedeu mecanic nu se poate, practic, realiza.

Muchiile taiate se vor curata de zgura, iar crestaturile se vor Tnlatura prin polizare. Verificarea calitaji
taieturilor se va efectua cu comparator cu cadran (SR EN ISO 463:2006 ) si subler (SR 1SO 3599:1996,
STAS 1373/3-73). De asemenea, se vor folosi mostre de téieturi din tabla de otel $S235, S275 si S355.

Marginile pieselor care se sudeaza vor fi curatate si polizate pe o latime de 30 mm pe ambele parti.

3.6.5.Formare

Otelul poate fi indoit, presat sau forjat la forma ceruta prin procedee de formare la cald sau la rece, cu
conditia ca proprietatile sa nu fie reduse sub cele specificate pentru materialul prelucrat.

Elementele formate care prezinta fisuri, desprindere lamelara sau deteriorari ale acoperirilor de
suprafata, trebuie tratate ca produse neconforme.

Pentru marcile de otel pana la S355, inclusiv, procedeul de formare la cald trebuie sa aiba loc in
domeniul rosu al temperaturii si temperatura, durata si viteza de racire trebuie adaptate tipului de ofel utilizat.
Indoirea si formarea Tn domeniul albastru al temperaturii (de la 250 °C pana la 380 °C ) nu sunt permise.

Daca trebuie corectata deformatia prin indreptare cu flacara, aceasta trebuie obtinuta prin aplicarea
locala a caldurii, asigurand ca sunt controlate temperatura maxima a otelului si procedeul de racire.

3.6.6.Gaurire
Acest articol se aplica pentru efectuarea gaurilor pentru imbinari cu elemente de imbinare mecanica si
bolturi.
Daca nu se specifica altfel, diametrele gaurii trebuie sa ndeplineasca urmatoarele conditji:
e Gauri pentru suruburi pasuite si bolturi pasuite: ~ Clasa H1 conform SR EN ISO 286-2
e Alte gauri: + 0,5 mm, diametrul gaurii se considera media intre
diametrul de intrare si de iesire

Gaurile pentru elemente de imbinare pot fi formate prin orice procedeu (gaurire, poansonare, taiere cu
laser, plasma sau alta metoda termica) cu conditia ca acesta sa lase o gaura finisata, astfel incat:
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a) cerintele pentru taiere cu privire la duritatea locala si calitatea suprafetei taiate, conform SR EN 1090-
2, sa fie indeplinite;

b) toate perechile de gauri pentru elemente de imbinare sau bolfuri coincid exact unele cu altele astfel
incat elementele de Tmbinare sa poata fi introduse liber in elementele asamblate intr-o directie
perpendiculara pe fetele in contact.

Poansonarea este permisa numai daca grosimea nominald a elementului nu este mai mare decéat
diametrul nominal al gaurii sau, pentru gauri necirculare, decat dimensiunea sa minima.

Tnainte de asamblare, trebuie indepartate bavurile. Dac& gaurile sunt forate intr-o singuré operatie prin
elemente tinute impreuna care nu trebuie separate dupa gaurire, este necesara indepartarea bavurilor
numai din gaurile exterioare.

3.6.7.Asamblare
Asamblarea elementelor trebuie realizatad astfel incat sa fie indeplinite tolerantele specificate in Anexa
D2.8 - SR EN 1090-2:2008.

3.6.8.Verificare asamblare

Concordanta intre elementele fabricate, conectate in mai multe puncte de imbinare, trebuie verificata
prin utilizarea sabloanelor dimensionale, masurarilor tridimensionale exacte sau printr-o asamblare de proba,
Tnlocuindu-se piesele care nu corespund. Nu se admit corectarea prin pilire sau in carcasa cu sudura a
gaurilor necorespunzatoare.

Asamblarea de proba reprezinta punerea impreuna a suficiente elemente ale unei structuri complete
pentru a verifica concordanta lor.

Atat pe ansamblul structurii, cat si pe subansamble se efectueaza masuratori, rezultatele inscriindu-se
n fisele tehnologice anexate la proiect.

3.7. Sudare
3.7.1.Generalitati

Sudarea trebuie realizata Tn conformitate cu cerintele partii relevante din SR EN ISO 3834.

Indrumari pentru aplicarea lui SR EN 1SO 3834 cu privire la cerintele de calitate referitoare la sudare
prin topire a materialelor metalice sunt oferite Tn CEN ISO/TR 3834-6.

Prevederile prezentului caiet de sarcini se aplica la executia Tn uzina a pieselor structurii metalice,
inclusiv preasamblarea Tn uzina.

Sudarea se poate executa prin procedee de sudare definite Tn SR EN ISO 4063.

3.7.2.Program de sudare

Un program de sudare trebuie oferit ca parte integranta a planificarii productiei, ceruta de partea
relevanta din SR EN ISO 3834.

Continutul unui program de sudare este prevazut la articolul 7.2.2 - SR EN 1090-2.

Daca sudarea sau asamblarea acopera sau mascheaza suduri efectuate anterior, trebuie acordata o
atentie speciala pentru a stabili care dintre suduri trebuie executate primele si posibila necesitate de a
verifica/incerca aceste suduri Thaintea efectuarii urmatoarelor suduri sau inaintea asamblarii elementelor
care le mascheaza.

3.7.3.Calificarea procedurilor de sudare si a personalului pentru sudare

Sudarea trebuie executata cu proceduri de sudare calificate, utilizand o specificatie a procedurii de
sudare (WPS - Welding procedure specification) in conformitate cu partile relevante ale EN ISO 15609 sau
SR EN ISO 14555 sau SR EN ISO 15620, dupa caz.

Sudorii trebuie calificati conform SR EN 287-1 si operatorii sudori conform SR EN 1418 sau conform
normelor nationale in vigoare.

Inregistrarile tuturor incercérilor pentru calificarea sudorilor si operatorilorsudori trebuie pastrate si
disponibile.

3.7.4.Pregatirea si executarea sudarii
3.7.4.1. Generalitafj
Pregatirea imbinarii trebuie sa fie corespunzatoare procedeului de sudare. Daca procedurile de sudare
sunt calificate conform SR EN ISO 15614-1, SR EN ISO 15612 sau SR EN ISO 15613, pregatirea imbinarii
trebuie sa se conformeze tipului de pregatire utilizat la verificarea procedurii de sudare.
La pregatirea imbinarii nu trebuie sa existe fisuri vizibile. Fisurile vizibile trebuie indepartate prin polizare
si geometria imbinarii corectata, daca este necesar.
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Toate suprafetele care se sudeaza trebuie sa fie uscate si fara materiale care pot altera calitatea
sudurilor sau impiedica procedeele de sudare (rugina, material organic sau depunere de zinc).

Grundurile primare aplicate in fabrica (grunduri de uzinare) pot fi lasate pe marginile de sudat numai
daca nu afecteaza negativ procedeul de sudare.

3.7.4.2. Depozitare si manipulare materiale consumabile pentru sudare
Materialele consumabile pentru sudare trebuie depozitate, manipulate si utilizate conform
recomandarilor producatorilor.
Daca electrozii si fluxurile trebuie sa fie uscate si depozitate, trebuie indeplinite recomandarile
producétorilor cu privire la nivelurile de temperatura si durate.

3.7.4.3. Protectie fata de conditiile atmosferice
Atat sudorul cat si zona de lucru trebuie protejati corespunzator impotriva efectelor vantului, ploii si
zapezii.
Suprafetele de sudat trebuie mentinute uscate si fara condens.
Daca temperatura materialului de sudat este mai mica de 5 °C, poate fi necesara o incalzire
corespunzatoare.

3.7.4.4. Asamblare pentru sudare
Elementele pentru sudat, trebuie aliniate corect si mentinute Tn pozitie prin suduri de prindere provizorie
sau prin dispozitive exterioare si blocate pe durata sudarii initiale. Asamblarea trebuie executata astfel Tncét
realizarea imbinarilor si dimensiunile finale ala componentelor sa respecte tolerantele cerute. Trebuie avute
n vedere masuri corespunzatoare cu privire la deformare si contractie.
Elementele de sudat trebuie asamblate si menfinute In pozitie astfel incat sa fie usor accesibile si
vizibile de catre sudor.

3.7.4.5. Preincalzire
Preéncalzirea trebuie efectuata conform SR EN ISO 13916 si SR EN 1011-2.

3.7.4.6. Prinderi provizorii

Daca procedura de asamblare sau de montare necesita utilizarea unor elemente fixate provizoriu prin
sudare, aceste elemente trebuie pozitionate astfel incat sa poata fi usor indepartate, fara degradarea
structurii permanente de otel.

Trebuie efectuat un control adecvat pentru a se asigura ca produsul constituent nu prezinta fisuri pe
suprafata zonei de sudura provizorie.

Lungimea minima a unei suduri de prindere trebuie sa fie cea mai mica valoare intre de patru ori
grosimea partii celei mai groase sau 50mm, in afara de cazul in care se poate demonstra printr-o Tncercare
ca o lungime mai mica este mai satisfacatoare

Toate sudurile de prindere provizorie care nu se ncorporeaza in sudurile finale trebuie Tndepartate.
Sudurile de prindere provizorie care trebuie Tncorporate in sudura finala trebuie sa aiba forma
corespunzatoare si sa fie executate de sudori calificati. Sudurile de prindere provizorie trebuie sa fie fara
defecte de depunere si sa fie curatate cu atentie Tnainte de sudarea finala. Sudurile de prindere provizorie
fisurate trebuie Indepartate.

3.7.4.7. Suduriin colf
O sudura 1n colt, ca metal depus, nu poate fi sub dimensiunile specificate pentru grosime si/sau distanta
la baza rostului, dupa caz, luand Tn considerare urmatoarele:
a)grosimea totala poate fi realizata prin utilizarea procedurilor de sudare pentru procedee de sudare cu
patrundere adanca sau partial3;
b)daca o abatere h depaseste limita imperfectiunii, aceasta poate fi compesata printr-o crestere a grosimii
a=anom+0,7h unde anom este grosimea nominala, specificata.

Lungimea minima a unei treceri a sudurii Tn colf, cu exceptia Tntoarcerilor de capat, trebuie sa fie cel
putin de patru ori lungimea partji laterale a sudurii.

Nu trebuie realizata o sudura de colf discontinua, atunci cand un fenomen capilar poate conduce la
formarea de pungi de rugina.

Daca extremitatea unui element este imbinata numai prin suduri de colf longitudinale, lungimea fiecarei
suduri nu trebuie sa fie mai mica decéat distanta transversala care le separa.
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3.7.4.8. Suduri cap la cap
Trebuie verificata pozitia sudurilor cap la cap utilizate la Tnadiri pentru a adapta lungimile disponibile ale
elementelor in ceea ce priveste compatibilitatea cu calculul.
Capetele sudurilor cap la cap trebuie sa fie astfel incat sa asigure suduri sanatoase cu grosimea
completa.
Suduri cu patrundere completa sudate pe o parte, pot fi realizate cu sau fara material metalic sau
nemetalic pentru suport la radacina.

3.7.4.9. Tratament termic dupa sudare
Daca elementele sudate trebuie supuse unui tratament termic, trebuie demonstrat ca procedurile
utilizate sunt corespunzatoare.
Recomandari cu privire la cerintele pentru calitate ale tratamentului termic sunt prezentate in ISO/TR
17633.

3.7.4.10. Executarea sudarii
Trebuie avute Tn vedere precautii pentru a evita urma de arc si, daca urma de arc s-a produs, suprafata
otelului trebuie polizata usor si verificata. Se recomanda ca verificarea vizuala sa fie completata cu verificare
cu lichid penetrant sau pulbere magnetica (minim 5%).
Defecte vizibile, ca fisuri, cavitafi si alte defecte neacceptate, trebuie eliminate de pe fiecare rand,
Tnaintea depunerii randurilor urmatoare.
Trebuie acordata o atentie deosebita zonei dintre sudura si metalul de baza.

3.7.5.Criterii de acceptare

Elementele sudate trebuie sa fie conform cerintelor specificate Tn articolele 10 si 11 din SR EN 1090-2.

Clasa de executie trebuie sa fie EXC2.

Criteriile de acceptare pentru defectele sudurii trebuie sa fie conform SR EN ISO 5817, nivelul de
calitate in general C, cu exceptia nivelului de calitate D pentru crestatura, scurgere de metal si urma de arc.

In caz de neconformitate cu criterile de mai sus, se recomanda judecarea fiecarui caz, individual.
Pentru a decide daca sudura se accepta sau trebuie reparata, eveluarea trebuie sa se bazeze pe functia
elementului si caracteristicile defectelor (tip, marime, amplasare).

Pentru a evalua acceptarea defectelor se pot folosi SR EN 1993-1-1, SR EN 1993-1-9 si SR EN 1993-2.

3.8. Montare

3.8.1.Conditii pe santier
Montarea nu rebuie sa Tnceapa Tnainte ca zona prevazuta pentru lucrarile de constructii sa corespunda
cerintelor tehnice Tn ceea ce priveste siguranta lucrarilor, care trebuie sa tina seama de elementele
prevazute in art 9.2 din SR EN 1090-2.

3.8.2.Metoda de montare
3.8.2.1. Metoda de montare bazata pe proiect
Daca stabilitatea structurii montate partial nu este evidenta, trebuie prevazuta o metoda sigura de
montare, pe care s-a bazat proiectul. Aceasta metoda de montare trebuie sa ia in considerare cerintele
prevazute la art 9.3.1 din SR EN 1090-2.

3.8.2.2. Metoda de montare a executantului

O descriere a metodei de montare a executantului, trebuie pregatita si verificata conform regulilor de
proiectare, indeosebi in ceea ce priveste rezistenta structurii montata partial la incarcarile de monate si ale
Tncarcarii.

Expunerea metodei de montare trebuie sa descrie procedurile utilizate pentru a monta Tn siguranta
constructia metalica si trebuie sa ia Tn considerare cerintele tehnice cu privire la siguranta lucrarilor.

Expunerea metodei de montare trebuie sa se refere la toate punctele relevante de la 5.10.2 si, in plus,
trebuie sa se ia in considerare punctele prevazute la art 9.3.2 din SR EN 1090-2.

3.8.3.Releveu

3.8.4.Reazeme, ancorari si aparate de reazem
Instalarea aparatelor de reazem structurale trebuie sa fie conform cerintelor din SR EN 1337-11:2002.
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Daca trebuie cimentate spatiile libere de sub placa de baza, trebuie utilizat material proaspat, conform
5.8 din SR EN 1090-2. Materialul de cimentare trebuie utilizat conform 9.5.5 din SR EN 1090-2.

Dispozitivele de ancorare in elementele de beton ale structurii sau in structurile aldturate trebuie
realizate conform specificatiei lor.

3.8.5. Montare si lucrari pe santier
3.8.5.1. Marcare
Elementele asamblate sau montate individual pe santier trebuie sa aiba alocata o marcare de montare.
Metodele de marcare trebuie sa fie conform 6.2 din SR EN 1090-2.

3.8.5.2. Manipulare si depozitare pe santier
Manipularea si depozitarea pe santier trebuie sa indeplineasca cerintele de la 9.6.3 din SR EN 1090-2.

3.8.5.3. Montare de proba
Orice montare de proba pe santier trebuie realizata in conformitate cu cerintele de la 6.10 din SR EN
1090-2.
Montarea de proba trebuie luata in considerare:
- pentru a confirma potrivirea intre elemente;
- pentru a valida o metodologie, daca secventa de montare pentru a garanta stabilitatea in timpul
montarii necesita o evaluare prealabil3;
- pentru a verifica durata operatjilor, daca pe santier sunt conditii restrictive prin limitarea timpului de
lucru.

3.8.5.4. Metode de montare
Montarea constructiei metalice trebuie realizata conform metodei de montare descrise la art 9.6.5 din
SR EN 1090-2.

3.9. Elemente de inchidere
3.9.1. Elemente de acoperis

Tabla profilata se va prinde de elementul suport in cuta inferioara cu suruburi autoperforante, cu bolfuri
impuscate, cu suduri in puncte, cu suruburi sau alte tipuri de conectori, care nu vor iesi din lucru n
exploatare, prin smulgere sau forfecare inainte de a se produce sfasierea tablei. Acesti conectori se vor fixa
n elementele suport trecand prin cutele tablei, care reazema direct pe acestea, dar nu la o distanta mai
mare de doua cute.

Ambele capete ale tablelor profilate se prind pe elementele suport. Distanta de la conectori si pana la
marginile tablei profilate sau pana la capetele ei libere, trebuie sa fie suficient de mare pentru a evita
pericolul spintecarii premature a acesteia.

Pasul dintre imbinarile de continuitate intre panourile adiacente de tabla profilata nu va fi mai mare de
500mm.

Panourile sandwich vor fi prinse de elementul suport cu suruburi autoperforante prevazute cu saibe cu
garnitura de etansare. Prinderea se va realiza pe fiecare cuta superioara.

3.10. Tratare suprafete

Sistemul de protectie anticoroziva a confectiilor metalice pentru structura de rezistenta se va
realiza Tn conformitate cu indicativului GP 121/1-2013 ,Ghid de proiectare privind proteciia impotriva
coroziunii a constructiilor din otel". Nivelul de performanta pentru sistemul de protectie anticoroziva pentru
clasa de corozivitate a mediului C2 se va realiza conform punctului 5.3.2. din GP 121/1-2013.

Pentru durata de viata estimata a protectiei anticorozive si categoria de corozivitate, gradul de
pregatire a suprafetelor trebuie sa fie conform Tabelului 22 - SR EN 1090-2, adica P1.

Toate suprafefele pe care trebuie aplicate vopsele si produse conexe, trebuie pregatite astfel Tncat sa
indeplineasca criteriile din SR EN ISO 8501.

imbinarile, cu exceptia celor rezistente la lunecare, nu trebuie realizate cu vopsea in exces pe
suprafetele in contact. Cel mult, suprafetele in contact si suprafetele de sub saibe trebuie tratate cu grund si
un substrat, daca nu se specifica altfel (a se vedea Anexa F.4 - SR EN 1090-2).

Imbinarile cu suruburi, inclusiv zona perimetrala din jurul unor asemenea mbinari, trebuie tratate cu
sistemul complet de protectie anticorosiva specificat pentru restul constructiei metalice.
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Tnainte de asamblare, se recomanda s& se trateze zonele si suprafetele care au acces dificil dupa
asamblare.

Protectia si executia anticoroziva a constructiilor metalice se va face in conformitate cu exemplele din
GP 121/1-2013, punctul 5.3.2, pentru clasa de corozivitate C2 corespunzatoare mediului exterior cu nivel
scazut de poluare, iar materialele pentru sistemul de protectie ales trebuie sa fie agrementate de INCERC
Bucuresti. Clasa de corozivitate poate creste functie de concentratia agentilor agresivi care vor rezulta din
procesul tehnologic si va trebui stabilita, in final, de echipa de proiectare si beneficiar. Utilizarea materialelor
de protectie se va face prin contactarea producatorului care va pune la dispozitia beneficiarului figsele tehnice
si va oferi garantii.

Executia lucrarilor de protectie anticoroziva a structurii metalice din ofel, se va realiza conform indicativ
GE 053-2004 “Ghid de executie privind protectia impotriva coroziunii a constructiilor din otel”.

3.10.1. Curatare dupa montare

Curatarea elementelor subtiri trebuie efectuata zilnic de tijele niturilor oarbe, span de la gaurire etc.,
pentru a preveni degradarea prin coroziune.

Procedurile de curatare a elementelor din ofel inoxidabil trebuie sa fie adecvate pentru marca
produsului constituent, finisarea suprafetei, functia elementului si riscul de coroziune.

Solutjile foarte acide, utilizate uneori pentru a curata zidaria si tiglele, nu trebuie sa intre in contact cu
otelul pentru constructii, inclusiv otelul inoxidabil. Daca se produce o contaminare de acest tip, solutiile acide
trebuie spalate imediat cu cantitati mari de apa curata.

3.11. Tolerante geometrice
Tolerantele geometrice trebuie sa respecte prevederile articolului 11 si anexa D din SR EN 1090-
2:2008.

3.12. Verificari, incercari si remedieri
3.12.1. Produse si elemente constituente

Documentele livrate cu produsele constituente trebuie verificate pentru a se asigura ca informatiile
despre produsele livrate corespund celor comandate.

Aceasta verificare a documentatiei este destinata, Tn general, pentru a preveni necesitatea de a Tncerca
produsele.

Daca defectele de suprafata ale produselor din otel aparute n timpul pregatirii suprafetei sunt reparate
prin utilizarea unor metode conforme cu SR EN 1090-2, produsul reparat poate fi utilizat.

Documentele livrate cu elementele trebuie verificate pentru a se asigura ca informatiile despre
elementele livrate corespund celor comandate.

Daca documentatia livrata nu include o declaratie a furnizorului care prevede ca produsele sunt
conforme cu specificatiile, aceste produse trebuie considerate ca produse neconforme pana cand se poate
demonstra ca ele Indeplinesc cerintele planului de verificare si incercare.

3.12.2. Fabricatie: dimensiuni geometrice ale elementelor fabricate
Planul de verificare trebuie sa ia Tn considerare cerintele si verificarile necesare ale produselor
constituente din ofel pregatite precum si ale elementelor fabricate.
Criteriile de acceptare trebuie sa fie conform SR EN 1090-2 art. 11.2. Abaterile trebuie masurate avand
n vedere orice contrasageata sau deformare specificata.
Daca la verificarea de receptiie rezulta identificarea de neconformitati, actiunea pentru acele
neconformitati trebuie sa fie dupa cum urmeaza:
» Tn masura posibilului, neconformitatea trebuie corectata utilizand metode conforme cu SR EN 1090-2,
apoi supusa unei noi verificari;
» daca nu este realizabila corectarea, pot fi efectuate modificari ale structurii de otel pentru a compensa
neconformitatea, cu conditia ca acestea sa fie conform procedurii pentru tratarea neconformitatilor.

3.12.3. Sudare
Verificarea Tnainte si Tn timpul sudarii trebuie inclusa in planul de verificare conform cerintelor
prezentate Tn partea relevanta a SR EN ISO 3834.
Metodele de control nedistructiv (CND) trebuie selectate conform SR EN 12062 de catre personal
calificat conform nivelului 3 definit in SR EN 473.
CND cu exceptia examinarii vizuale, trebuie efectuate de personal conform nivelului 2, definit Tn SR EN
473.
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Orice sudura situata intr-o zona unde a fost reparata o deformare inacceptabild, trebuie verificata din
nou.

Toate sudurile trebuie verificate vizual, pe toata lungimea lor. Daca sunt detectate defecte ale
suprafetei, trebuie efectuatda incercarea sudurii supusa verificarii, cu lichide penetrante sau pulberi
magnetice.

Daca verificarea duce la rezultate neconforme, trebuie efectuata o investigatie pentru a gasi cauza si un
nou set de cinci imbinari trebuie verificat. Se recomanda sa se urmeze ghidul din anexa C a SR EN 12062.

Verificarea vizuala trebuie efectuata dupa terminarea sudarii, pe o0 zona data si inainte de orice alt CND.

Verificarea si incercarea conectorilor sudati pentru forta taietoare la structuri compozite din otel si beton
trebuie efectuate conform SR EN ISO 14555.

3.12.4. Tratare suprafete si protectie anticoroziva
Daca structura trebuie protejata impotriva coroziunii, verificarea structurii Tnainte de protectia
anticorosiva trebuie efectuata cu cerintele din Art 10 din SR EN 1090-2.
Toate suprafetele, sudurile si muchiile trebuie examinate vizual. Criterile de acceptare trebuie sa
ndeplineasca cerintele din SR EN 1SO 8501.
Elementele neconforme trebuie tratate, incercate si verificate din nou, dupa aceea.
Verificarea protectiei anticorosive trebuie efectuata conform Anexei F - SR EN 1090-2.

3.12.5. Montare

Starea structurii montate trebuie verificata pentru a repera elementele care au fost deformate sau
suprasolicitate si pentru a se asigura ca toate elentualele prinderi provizorii au fost scoase in mod
corespunzator, sau sunt conform cerintelor specificate.

Sistemul de abateri admisibile este elaborat pornind de la punctele de reper de la nivelul bazei, o
nfaguratoare pentru verticalitatea stalpului si o serie de niveluri intermediare si de acoperis fata de nivelul
planseelor construite.

Trebuie acordata atentie speciala la stabilirea alinierilor si nivelurilor in cazul racordarii la o constructie
existenta.

Criteriile de acceptare sunt prevazute la 11.2 si 11.3 din SR EN 1090-2.

Executarea constructiei trebuie interpretata Tn raport cu sagetile, contrasagetile, prereglajele,
deformatiile elastice si dilatarile prevazute pentru elemente.

EN 1993-1-4 prevede valorile pentru coeficientul de dilatare pentru oteluri inoxidabile obisnuite.

Daca este anticipata o deplasare semnificativa a structurii care poate afecta verificarea dimensionala
(de exemplu, pentru structuri supuse tractiunii) trebuie specificata o infasuratoare a pozitiilor admisibile.

Tratarea unei neconformitati trebuie efectuata conform 12.3 din SR EN 1090-2. Corectiile trebuie
realizate prin utilizarea metodelor conform standardului mentionat anterior.

Daca structura de otel este livrata cu neconformitati necorectate care urmeaza sa fie tratate, acestea
trebuie enumerate.

4. PROTECTIA MUNCII $I PSI
4.1. Protectia muncii

La executarea lucrarilor se vor respecta masurile de protectie a muncii prevazute de legislatia in
vigoare. De asemenea vor fi respectate:

o Legea protectiei muncii nr. 90/12.07.1996.

e Legea nr. 319/2006 - Legea securitatii si Sanatatii in munca;

e HG nr. 300/2006 privind cerintele minime de sucuritate si sanatate pentru santierele temporare sau
mobile;

e HG nr. 493/2006 privind cerintele minime de sucuritate si sanatate referitoare la expunerea lucratorilor
la riscurile generate de zgomot;

e HG nr. 971/2006 privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la locul
de muncs;

e HG nr. 1091/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca;

e Norme generale de protectie a muncii, emise prin Ordinul Ministerului Muncii si Protectiei Sociale
(MMPS) nr.578/1996 si Ordinul Ministerului Sanatatii nr.5840/1996;

e Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrul la inaltime, emise prin Ordinul MMPS nr.
235/1995 (cod 12).

o Norme specifice de securitate a muncii pentru constructii si confectii metalice, emise prin Ordinul
MMPS nr. 56/1997 (cod 42);
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o Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrari de zidarie, montaj prefabricate si finisaj
constructii, emise prin Ordinul MMPS in 1996 (cod 27); Norme specifice de securitate a muncii pentru
prepararea, transportul, turnarea betoanelor si executarea lucrarilor de beton armat si precomprimat,
emise prin Ordinul MMPS nr. 136/1995 (cod7);

Legile si normativele mentionate anterior nu sunt limitative. Conducerea santierului este datoare s3 ia
orice masuri de protectie a muncii necesare pentru desfasurarea lucrului pe santier in deplina siguranta.

Constructorul (in executie) si beneficiarul (in exploatare) vor lua orice masurd care sa previna
producerea unor accidente de munca, fiind direct raspunzatori de acest lucru.

Tn conformitate cu Normele Generale de Protectia Muncii, furnizorul lucrarilor este obligat:

e sa analizeze documentatia tehnica de executie din punctul de vedere al securitatii muncii si daca este
cazul, sa faca obiectii, solicitand proiectantului modificarile necesare conform reglementarilor legale.

e sa aplice prevederile legislative de protectie a muncii, precum si prescriptile din documentatjile
tehnice privind executarea lucrarilor de baza, de serviciu si auxiliare necesare realizarii construcitiilor;
sa execute toate lucrarile prevazute in documentatia tehnicd in scopul realizarii unei exploatari
ulterioare a constructiilor in conditii de securitate a muncii si sa sesizeze clientul si proiectantul cand
constata ca masurile propuse sunt insuficiente sau necorespunzatoare, sa faca propuneri de
solutionare si sa solicite acestora aprobarile necesare;

e sa ceara clientului ca proiectantul sa acorde asistenta tehnica in vederea rezolvarii problemelor de
securitate a muncii Tn cazurile deosebite aparute in executarea lucrarilor de constructii;

e sa remedieze toate deficientele constatate cu ocazia efectuarii probelor, precum si cele constatate la
receptia lucrarilor de constructii.

Tn mod deosebit se atrage atentia asupra obligativitatii respectarii cu strictete a Ordonantei Guvernului
publicata Tn Monitorul Oficial nr. 18/01.1994 privind asigurarea durabilitatji, calitatii riguroase, sigurantei n
functionare si functionalitatea construciiilor.

Clientului ii revin, conform Normelor Generale de Protectie a Muncii, urmatoarele obligatii legale privind
executarea construciiilor:

e sa analizeze proiectul din punctul de vedere al masurilor de protectie a muncii si in cazul céand
constata deficiente, lipsuri sau neconcordante fata de prevederile legislatiei in vigoare, sa ceara
proiectantului remedierea deficientelor constatate, completarea documentatiei tehnice sau punerea in
concordanta a prevederilor din proiect cu cele legislative;

e sa colaboreze cu proiectantul si furnizorul, dupa caz, in scopul rezolvarii tuturor problemelor de
securitate a muncii;

e pentru lucrarile care se executa in paralel cu desfasurarea procesului de productie sa Tncheie cu
furnizorul un protocol in care se va delimita suprafaia pe care se executa lucrarea, pentru care
raspunde privind asigurarea masurilor de protectia muncii, revine furnizorului;

e 1n protocol se vor specifica si condifile care trebuie respectate de catre furnizor, astfel incéat
desfasurarea procesului de productie Tn conditi de securitate sa nu fie afectat de lucrarile de
constructii executate concomitent cu aceasta;

e sa controleze cu ocazia receptiei lucrarilor realizarea de catre furnizor a tuturor masurilor de protectie
a muncii prevazute Tn documentatia tehnica, refuzand receptia lucrarilor daca nu corespund din punct
de vedere al securitatii muncii;

e sa emita instructiuni proprii de securitate a muncii pe activitafile sau grupele de activitati necesare
exploatarii constructiilor.

La exploatarea constructiilor clientul este obligat sa respecte prevederile legale privind securitatea
muncii, dintre care principalele sunt cuprinse in urmatoarele acte:
e Legea 319/2006 a protectiei muncii;
o Norme generale de Proteciie a Muncii, emise prin Ordinul Ministerului Muncii si Protectiei Sociale
(MMPS) nr.578/1996 si Ordinul Ministerului Sanatatji nr. 5840/1996;
o Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrul la Tnaliime, emise prin Ordinul MMPS nr.
235/1995 (cod 12).
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4.2. Prevenirea si stingerea incendiilor - PSI

Pentru apararea impotriva incendiilor se vor respecta prevederile din:
e Legiea nr. 307/2006 privind apédrarea impotriva incendiilor
¢ Ordinului Ministerului Administratiei si Internelor nr. 3/2011 pentru aprobarea normelor metodologice
de avizare si autorizare privind securitatea la incendiu si protectie civila
e Ordinul Ministerului Administratiei si Internelor nr. 163/2007 pentru aprobarea normelor generale de
aparare impotriva incendiilor
Legile si normativele mentionate anterior nu sunt limitative.

Tn timpul executiei se vor respecta:
e Prevederile in legatura cu executia conform actelor normative mentionate la punctul 1 de mai sus.
o Normele P.S.I proprii ale constructorilor si montorilor inclusiv cele elaborate de forurile tutelare ale
acestora.
¢ Dispozitiile organelor de control.

Beneficiarului 1i revin urmatoarele obligatii:
e Trimiterea in termen de 7 zile a eventualelor obiectii Intemeiate, la prezentul proiect.
e Respectarea obligatiilor ce ii revin din actele normative mentionate la punctul 1, de mai sus, inclusiv
procurarea si intrefinerea P.S.l.,, in conformitate cu Normativul Departamental si recomandarile
proiectantilor privind obiectul din prezenta documentatie.

Orice neconcordanta intre normativele, STAS-urile, Ordonantele de Guvern indicate Tn prezenta
documentatie si cele Tn vigoare la data inceperii executiei vor fi transmise proiectantului de rezistenta care, la
randul sau, are obligatia sa reactualizeze Tn cel mai scurt timp posibil capitolul cu deficiente din caietul de
sarcini.

Tntocmit,
ing. lon POPESCU
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